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 2ػ١ٍّبد رظ١ٕغ :اعُ اٌّمشس

 لُْ ثٌضم١ٕجس ث١ٌّىج١ٔىز :اٌمغُ

 ثٌّؼٙو ثٌضمٕٟ ثٌوًٚ :اٌى١ٍخ

 ثلاٚي اٌّغزٜٛ/ اٌّشزٍخ 

 ٌغجٟٔث :اٌفظً اٌذساعٟ

 2 ػٍّٟ 2 ٔظٌٞ :ػذد اٌغبػبد الاعجٛػ١خ

 4 ػذد اٌٛزذاد اٌذساع١خ:

  اٌشِض:

 * وٍّٙج  ػٍّٟ  ٔظٌٞ ٔٛع اٌّبدح

 لا ٠ٛؽو فٟ الالغبَ الاخشٜ  ٌٍّمشس ً٘ ٠زٛفش ٔظ١ش

 - اعُ اٌّمشس إٌظ١ش 

 - اٌمغُ

 - إٌظ١شسِض اٌّمشس 

 رذس٠غٟ اٌّبدحِؼٍِٛبد 

 أّّجء ِٕؼُ ػذوالله :( اٌّمشسٟ)ِذسعاعُ ِذسط 

 ذسطِ اٌٍمت اٌؼٍّٟ:

 2020 عٕخ اٌسظٛي ػٍٝ اٌٍمت

 دوزٛساٖ اٌشٙبدح :

 2020 عٕخ اٌسظٛي ػٍٝ اٌشٙبدح

 عٕٛاد 14 عٕٛاد اٌخجشح ) رذس٠ظ(ػذد 

 ِؼٍِٛبد ػبِخ
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  ٌٍّمشس اٌؼبَ اٌٛطف

، من حيث المبادئ سباكة المعادن ولحامهايتناول المقرر المفاهيم الأساسية لعمليات 
النظرية والتطبيقات العملية، مع التركيز على الأدوات، المعدات، طرق التنفيذ، العيوب 

المحتملة وطرق معالجتها، إضافة إلى التطبيقات الصناعية. يهدف المقرر إلى تنمية 
امل مع عمليات التصنيع الأساسية في السباكة واللحام، بما يؤهلهم مهارات الطلبة في التع

 .لفهم التطبيقات العملية في الورش والصناعة

  اٌؼبِخ الا٘ذاف

 

 .َص٠َٚو ثٌطجٌخ دجٌّؼجًف ثلأّج١ّز ٌؼ١ٍّجس ثٌْذجوز ٚثٌٍقج 

  

  ْٚثٌضطذ١ك.ص١ّٕز لوًثس ثٌطجٌخ فٟ ثمض١جً ثٌط٠ٌمز ثٌّٕجّذز ٌلإٔضجػ ٚفمجً ٌٕٛع ثٌّؼو 

  

 .صو٠ًخ ثٌطجٌخ ػٍٝ ثّضنوثَ أهٚثس ِٚؼوثس ثٌْذجوز ٚثٌٍقجَ دشىً آِٓ ٚفؼجّي 

  

 صؼ٠ٌف ثٌطجٌخ دجٌؼ١ٛح ثٌضٟ لو صظٌٙ ٚؽٌق ِؼجٌؾضٙج 

 اٌخبطخ الأ٘ذاف

 .شٌؿ ِفَٙٛ ثٌْذجوز ٚأ١ّ٘ز ثٌؼ١ٍّز فٟ ثٌظٕجػز 

  

 .ثٌض١١َّ د١ٓ أٔٛثع لٛثٌخ ثٌْذجوز ِٚٛثه٘ج 

  

  أفٌثْ ثٌظٌٙ ٚأٔٛثػٙج.ثٌضؼٌف ػٍٝ ِىٛٔجس 

  

 .د١جْ مطٛثس ػ١ٍّز ثٌٍقجَ ٚأٔٛثػٗ ثٌّنضٍفز 

  

 .َصطذ١ك إؽٌثءثس ثٌْلاِز فٟ ًٚٓ ثٌْذجوز ٚثٌٍقج 

  
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 .َثوضشجف ٚصق١ًٍ ثٌؼ١ٛح ثٌٕجصؾز ػٓ ثٌْذجوز ٚثٌٍقج  

 

 الأ٘ذاف اٌغٍٛو١خ اٚ ٔٛارح اٌزؼٍُ

 :ٍٝدٕٙج٠ز ثٌّمًٌ ٠ىْٛ ثٌطجٌخ لجهًثً ػ 

  

  ُثلأّج١ّز ٌؼ١ٍّجس ثٌْذجوز ٚثٌٍقجَ.صٛػ١ـ ثٌّفج١٘ 

  

 .ثّضنوثَ ثلأهٚثس ٚثٌؼوه ثٌنجطز دجٌْذجوز ٚثٌٍقجَ دظًٛر طق١قز 

  

 .إػوثه ٚطخ لٛثٌخ ّذجوز د١ْطز 

  

  ٍوٌٙدجء(. –صٕف١ي ٌقجَ دجٌطٌق ثلأّج١ّز )ٌقجَ غج 

  

 .صق١ًٍ ٔضجةؼ ثٌؼًّ ٚصشن١ض ثٌؼ١ٛح 

  

 .ثلاٌضَثَ دئؽٌثءثس ثٌْلاِز ثٌظٕجػ١ز 

 اٌغبثمخ اٌّزطٍجبد

 لا ٠قضجػ ثٌطجٌخ ثٌٝ أٞ ِٛثه هًث١ّز ّجدمز ثٚ ِٙجًثس ِؼ١ٕز. 

 

 

 

 

 

 ثلأ٘وثف ثٌٍْٛو١ز ثٚ ِنٌؽجس ثٌضؼ١ٍُ ثلأّج١ّز 
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 آ١ٌز ثٌضم١١ُ  س

1  

 ثٌّؾجي ثٌؼمٍٟ  ٚثلاهًثوٟ ثٌّؾجي ثٌّؼٌفٟ

 شٌؿ ِفج١ُ٘ ِٚذجها ػ١ٍّجس ثٌْذجوز ٚثٌضشى١ً ٚثٌضشغ١ً

 . اٌّسبضشاد 

  اٌفشد٠خ اٌٛاخجبد

 ٚاٌّشبسوخ .

 .الاخزجبساد 

  ًٚطف ثٌطجٌخ ٌِثف

ػ١ٍّجس ثٌْذجوز ٚأُ٘ 

 .ِىٛٔجصٙج

 

2  
٠شٌؿ ثٌطجٌخ ِذجها ثٌضشى١ً ثٌّنضٍفز ِغً ثٌطٌق ٚثٌوًفٍز 

 .ٚثٌْقخ

 . اٌّسبضشاد 

  اٌٛاخجبد اٌفشد٠خ

 ٚاٌّشبسوخ .

 .الاخزجبساد 

 ص١١َّ أٔٛثع لٛثٌخ ثٌْذجوز ٚمظجةض ًًِ ثٌْذجوز  3

 . اٌّسبضشاد 

  اٌٛاخجبد اٌفشد٠خ

 ٚاٌّشبسوخ .

 .الاخزجبساد 

4 
٠ٛػـ ثٌطجٌخ أّج١ّجس ػ١ٍّجس ثٌضشغ١ً ِغً ثٌنٌثؽز ٚثٌضف٠ٌَ 

 .ٚثٌغمخ

 الاخزجبساد 

  اٌّشبس٠غ  اٌفشد٠خ

 ٚاٌدّبػ١خ.

 

 أعب١ٌت اٌزذس٠ظ 
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 ِجشساد الاخز١بس الاعٍٛة اٚ اٌطش٠مخ

اٌّسبضشاد إٌظش٠خ  .1

 ٚاٌؼ١ٍّخ

ٚثّضنوثَ  صؼ١ٍُ ثٌطجٌخ و١ف١ز ثٌضق١ًٍ ٚثٌضؼجًِ ِغ ثٌّْجةًصٙوف إٌٝ 

ثلا١ٌْج١ٌخ ثٌضىٌٕٛٛؽ١ز ثٌقو٠غز ِغً ِشج٘ور ف١و٠ٛ٘جس صٛػ١ق١ز صذ١ٓ 

 ثٌّغَٜ ُِ ثٌفىٌر

ثٍّٛح ٠ٙوف إٌٝ ص١ٌٛو أفىجً ؽو٠ور ٚفٍٛي ِذضىٌر ٌٍّشجوً أٚ ثٌضقو٠جس  اٌؼظف اٌزٕٟ٘ .2

 ثٌّطٌٚفز 

 ُ ٚصق١ًٍ ثلأفىجً ٚثٌّؼٍِٛجس دشىً ِٕطمٟ ِٕٚظُصٙوف إٌٝ صم١١ اٌزفى١ش إٌبلذ .3

ٌٍضأع١ٌ ػٍٝ ث٢م٠ٌٓ ٚإلٕجػُٙ دج٢ًثء أٚ ثٌفىٌ ثٌيٞ ٠ضُ صذجهٌٗ، ِّج  اٌزٛاطً اٌٍغٛٞ .4

 ٠ْجُ٘ فٟ دٕجء ثٌمٕجػجس ٚثلاصفجلجس.

 

صٙوف ولاّ٘ج إٌٝ صذجهي ث٢ًثء ٚثلأفىجً د١ٓ ثلأفٌثه ِٕٚجلشز ثٌّٛثػ١غ  إٌّبلشخ ٚاٌسٛاس .5

 ثٌّنضٍفز



 

 

 

 

 ِٓ ثٌّقضٜٛ ثٌؼٍّٟ ثٌفظً ثلاٚي

  ثٌٛلش ػٕٛثْ ثٌفظً

 ؽٌق ثٌم١جُ ثٌضم١ٕجس ؽ٠ٌمز ثٌضو٠ًِ ثٌؼٕٛثْ ثٌفٌػٟ ٌٌة١ْٟثٌؼٕٛثْ ث ثٌؼٍّٟ ثٌٕظٌٞ ثٌَِٕٟ ثٌض٠ٍٛغ

 ِقجػٌر ثٌْذجوز  2 2 ثلأّذٛع ثلأٚي
ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز 

 ٚأؽٛدز

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

 

 ثٌْذجوز

 ِقجػٌر صؼ٠ٌف ثٌْذجوز
ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز 

 ٚأؽٛدز

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

 ثلأّذٛع ثٌغجٟٔ

 ٚثٌغجٌظ

 

 ِقجػٌر ثٔٛثع ثٌْذجوز 2 2
ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز 

 ٚأؽٛدز

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

 ِقجػٌر َِث٠ج ػ١ٍّز ثٌْذجوز
ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز 

 ٚأؽٛدز

 ػٌع ثلاِغٍز

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز
 

  

:اخزجبس ٔٙب٠خ اٌفظً  

  ثَٚثوضخ لجْٔٛ  1ُ

 لجْٔٛ ثَٚ ثىوٌ ١َِّثس 2ُ

 مظجةض ًدؾ ثٌضٛثٌٟثىوٌ دؼغ 4ُ
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 ِجٟ٘ ِٛثطفجس ًًِ ثٌْذجوز؟

 ػوه ِىٛٔجس ًًِ ثٌْذجوز

 ِجٟ٘ ثلاؽَٙر ثٌّْضنوِز فٟ ػ١ٍّز ثٌّمجٌذز 

 ِجٟ٘ ثٌّٛثه ثٌضٟ صؼجف ػٍٝ ًًِ ثٌْذجوز

 

 

 

 

 

 ثٌفظً ثٌغجٟٔ

  ثٌٛلش ػٕٛثْ ثٌفظً

 ثٌم١جُؽٌق  ثٌضم١ٕجس ؽ٠ٌمز ثٌضو٠ًِ ثٌؼٕٛثْ ثٌفٌػٟ ٌة١ْٟثٌؼٕٛثْ ثٌ ثٌؼٍّٟ ثٌٕظٌٞ ثٌض٠ٍٛغ ثٌَِٕٟ

ثٌٌثدغ ٚ ثلأّذٛع 

 ثٌنجِِ
2 2 

 ثٌْذجوز ث١ٌٌٍِز

مٛثص ثٌْذجوز 

 ث١ٌٌٍِز
 ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدز ِقجػٌر

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

 2 2 ثٌْجهُثلأّذٛع 
ِىٛٔجس ًًِ 

 ثٌْذجوز
 ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدز ِقجػٌر

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز
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 ثٌفظً ثٌغجٌظ

  ثٌٛلش ػٕٛثْ ثٌفظً

 ؽٌق ثٌم١جُ ثٌضم١ٕجس ثٌضو٠ًِؽ٠ٌمز  ثٌؼٕٛثْ ثٌفٌػٟ ٌة١ْٟثٌؼٕٛثْ ثٌ ػٍّٟ ٔظٌٞ ثٌض٠ٍٛغ ثٌَِٕٟ

 مٍؾ ثًٌٌِ  2 ثٌْجدغ ثلأّذٛع
ثٌنٍؾ ٚثٌّمجٌذز 

 ثًٌٌِ 
 أّتٍز ٚأؽٛدزػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ،  ِقجػٌر

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

ثٌغجِٓ  ثلأّذٛع

 ٚثٌضجّغ
 طٌٙ ثٌّؼوْ  2

مطٛثس طٌٙ 

 ثٌّؼوْ
 ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدز ِقجػٌر

ثلاِغٍز ػٌع 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

ثٌؼجشٌ  ثلأّذٛع

 ٚثٌقجهٞ ػشٌ
 ثفٌثْ طٌٙ ثٌّؼوْ  2

 ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدز ِقجػٌر ثٔٛثع ثلافٌثْ

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

شٌؿ ثٔٛثع 

ثلافٌثْ ٚمٛثص 

 وً فٌْ

 ػٌع صمو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدز ِقجػٌر

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز
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 ثٌٌثدغ )ِٓ ثٌّقضٜٛ ثٌؼٍّٟ(ثٌفظً 

  ثٌٛلش ػٕٛثْ ثٌفظً

 ؽٌق ثٌم١جُ ثٌضم١ٕجس ؽ٠ٌمز ثٌضو٠ًِ ثٌؼٕج٠ٚٓ ثٌفٌػ١ز ثٌٌة١ْ١ز ثٌؼٕج٠ٚٓ ػٍّٟ ٔظٌٞ ثٌض٠ٍٛغ ثٌَِٕٟ

ثٌغجٟٔ ثلأّذٛع 

 ػشٌ
 مو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدزػٌع ص ِقجػٌر طخ ثٌّْذٛوجس طخ ثٌّْذٛوجس  2 2

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

ثٌغجٌظ  ثلأّذٛع

 ػشٌٚثٌٌثدغ ػشٌ
 صٕظ١ف ثٌّْذٛوجس 2 2

مطٛثس صٕظ١ف 

 ثٌّْذٛوجس
 مو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدزػٌع ص ِقجػٌر

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز

ثٌنجِِ  ثلأّذٛع

 ػشٌ
 فقض ثٌّْذٛوجس  2 2

فقض ؽٛهر 

ثٌّْذٛوز دىجفز 

ثٔٛثع ثٌفقٛطجس 

 ثصلافٟ ٚلا ثصلافٟ

 مو٠ّٟ، شٌؿ، أّتٍز ٚأؽٛدزػٌع ص ِقجػٌر

ػٌع ثلاِغٍز 

ٚثٌّٕجلشز 

ِٚلافظز 

ِْضٜٛ 

 ثٌطٍذز
 

 اخزجبس ٔٙب٠خ اٌفظً:

 صىٍُ ػٓ ثٌْذجوز دجٌؾجىد١ز1ُ

  لجًْ د١ٓ ثٌْذجوز ث١ٌٌٍِز ٚثٌّؼو١ٔز 2ُ
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 خبسطخ اٌم١بط اٌّؼزّذح 

ثٌّقضٜٛ 

 ثٌضؼ١ٍّٟ
 ػٕج٠ٚٓ ثٌفظٛي

ثلأ١ّ٘ز 

 ثٌْٕذ١ز

 ثلأ٘وثف ثٌٍْٛو١ز 

ػوه 

 ثٌفمٌثس

          

 ثٌّؼٌفز  
 ثٌضم١١ُ ثٌضق١ًٍ ثٌضطذ١ك ثٌفُٙ

     

 45 %15 %5 %45 %25 %10 %50 ثؽَٙر ثٌم١جُ ثٌفظً ثلاٚي

 30 %15 %5 %45 %25 %10 %50 ثٌْذجوز ثٌفظً ثٌغجٟٔ

 75 %15 %5 %45 %25 %10 %100 8 ثٌّؾّٛع
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 اٌفظً الاٚي

 اٌغجبوخ

 ثٌٙوف ِٓ ثٌّقجػٌر: ثْ ٠ؼٌف ثٌطجٌخ ثٌّٛثػ١غ ثٌضج١ٌز:

 ثٔٛثع ثٌْذجوز .1

 ثٌْذجوز ث١ٌٌٍِز  .2

 ثٌْذجوز ثٌّؼو١ٔز .3

 ثٌّمجٌذز  .4

 طٌٙ ثٌّؼوْ .5

 طخ ٌّؼوْ .6

 صٕظ١ف ثٌّْذٛوجس .7

 فقض ؽٛهر ثٌّْذٛوجس .8

 الاعئٍخ اٌمج١ٍخ 

 ٚػوه ثُ٘ ثٔٛثػٙجػٌف ثٌْذجوز  .1

 ػٌف ثٌْذجوز ث١ٌٌٍِز .2

 ػوه مطٛثس ثٌْذجوز ث١ٌٌٍِز .3

 ِجٟ٘ مطٛثس طٌٙ ثٌّؼوْ .4

 ػوه مطٛثس طخ ثٌّْذٛوز ٚصٕظ١فٙج .5

 و١ف ٠ضُ فقض ثٌّْذٛوجس ٚؽٛهصٙج .6

 :رؼش٠ف اٌغجبوخ

( ٟ٘ إفوٜ ػ١ٍّجس ثٌضظ١ٕغ ثٌضٟ ٠ضُ ف١ٙج طخ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ هثمً صؾ٠ٛف لجٌخ Castingثٌْذجوز )

ثٌؾَء ثٌٌّثه صظ١ٕؼٗ، عُ ٠ضٌُن ثٌّؼوْ ١ٌذٌه ٠ٚضظٍخ هثمً ثٌمجٌخ، ٚدؼو٘ج ٠ُْضنٌػ ثٌّٕضؼ  ٌٗ شىً

 )ثٌّْذٛن( دٕفِ شىً ٚأدؼجه ثٌضؾ٠ٛف.
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 ز١ث اْ :

 .ثٌمجٌخ = ٠ّغً شىً ثٌمطؼز ثٌّطٍٛدز  

 .ثٌّؼوْ = ٠ُْنّٓ فضٝ هًؽز ثلأظٙجً  

 .ثٌظخ = ٠ُْىخ ثٌّؼوْ ثٌْجةً هثمً ثٌمجٌخ  

 .= ٠ضٌن فضٝ ٠ضظٍخ ثٌضذ٠ٌو  

 .ثٌٕض١ؾز = ثٌقظٛي ػٍٝ ثٌّْذٛن دجٌشىً ثٌّطٍٛح  

 :أ١ّ٘خ اٌغجبوخ

 ٌٜإٔضجػ ثلأؽَثء ثٌّؼمور ثلأشىجي ثٌضٟ ٠ظؼخ صظ١ٕؼٙج دجٌطٌق ثلأم. 

 ٌٍْٛإِىج١ٔز صظ١ٕغ لطغ وذ١ٌر ثٌقؾُ ٚعم١ٍز ث. 

 وٍفز ألً ِمجًٔز دطٌق ثٌضظ١ٕغ ثلأمٌٜ ٌذؼغ ثٌّٕضؾجس. 

 

 

 ٚثٌّؼوْ ثٌّظذٛح ِغ ِٕجفي ثٌظخ ٚثٌض٠ٛٙز ثٌْذجوز ثٌّْضو٠ّز) ثٌّؼجهْ(لٛثٌخ ثٌْذجوز 
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 ثٌٌّّثس ثٌؾجٔذ١ز ٚثٌّغيٞ -ِٕجفي ثٌظخ -٠ٛػـ ثٌذٛثدجس 
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 ز١ث اْ :

 (Pouring Basin / Cup) ٌجٛاثخا

  ًثٌؾَء ثٌؼٍٛٞ ثٌيٞ ٠ُْىخ ف١ٗ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ أٚلا ٟ٘. 

  ُٚصمًٍ ِٓ ثلا٘ضَثٍثس )ثلاػطٌثدجس(، وّج صْجػو ػٍٝ فظً  عشػخ اٌزذفكصؼًّ ػٍٝ صٕظ١

 .Sprue ثٌشٛثةخ لذً همٛي ثٌّؼوْ إٌٝ

 (Sprue) اٌمٕبح اٌؼّٛد٠خ .2

 ٌٝص٠ٌٌّ ًأّٟ ٌٍّؼوْ ثٌّٕظٌٙ ِٓ ثٌذٛثدز إ Runner. 

 شُىًّ دضوًػ )أّّه فٟ ثلأػٍٝ ٚأٔقف ٔقٛ ثلأّفً( ٌضم١ًٍ ثٌضفؾٌّ أٚ ثٌضمجؽ ثٌٙٛثء. 

 (Runner) مٟاٌّّش الأف .3

 لٕجر أفم١ز صٌدؾ Sprue دـIngate ِذخً  .4، ٌضم١ًٍ ٌّػز ثٌّؼوْ ِٕٚغ صٌثوُ ثٌغجٍثس ٚثٌشٛثةخ

 (Ingate / Gate) اٌمبٌت

 ٔمطز ثٌومٛي ٌٍّؼوْ إٌٝ ثٌضؾ٠ٛف ثٌّظذٛح (Mold Cavity). 

 ْ٠ؾخ صظ١ّّٗ فْخ ٔٛع شىً ثٌمطؼز ثٌّطٍٛح طذٙج، ٠ٚٛفٌ صقىّجً هل١مجً فٟ صوفك ثٌّؼو 

 (Riser / Feeder) ساٌّغزٞ أٚ اٌف١ذ .5

  أىّبػ اٌّؼذْ أثٕبء اٌزجش٠ذدّغجدز مَثْ إػجفٟ ِٓ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ ٠ُْضنوَ ٌضؼ٠ٛغ. 

  ٠ُٛػغ دجٌمٌح ِٓ ثٌّٕجؽك ثلأوغٌ ّّىًج فٟ ثٌظخ، ٠ٚؾخ أْ ٠ذٌه أدطأ ِٓ ثٌمجٌخ ١ٌّلأ

 ثٌفٌثغجس ثٌضٟ لو صظٌٙ ِغ ثٌضظٍخ 

   Casting Shrinkage)(الأىّبػ اٌؼبَ فٟ اٌغجبوخ

ثلأىّجٓ ٘ٛ ثٌْٕذز ثٌّت٠ٛز ٌضمٍض فؾُ أٚ أدؼجه ثٌّؼوْ ػٕو صذ٠ٌوٖ ِٓ ثٌقجٌز ثٌّٕظٌٙر إٌٝ ثٌقجٌز 

 ثٌظٍذز. وً ِؼوْ ٌٗ ِؼوي ثٔىّجٓ مجص ٠ؼضّو ػٍٝ ٔٛػٗ ٚهًؽز فٌثًر طذٗ.
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 :ٍِخض خطٛاد ػ١ٍّخ اٌغجبوخ ثبٌشًِ
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 اٌفظً اٌثبٟٔ

 اٌغجبوخ اٌش١ٍِخ

 (Sand Casting) اٌغجبوخ اٌش١ٍِخرؼش٠ف 

ٌضشى١ً لطؼز  ػ١ٍّخ رظ١ٕغ رغُزخذَ ٌظت اٌّؼبدْ فٟ لبٌت ِظٕٛع ِٓ اٌشًِثٌْذجوز ث١ٌٌٍِز ٟ٘ 

 .طٍذز دجٌذؼو ٚثٌشىً ثٌّطٍٛح

ج، مظٛطًج ٌٍمطغ ثٌىذ١ٌر ٚثٌّؼمور ًِ  .صؼضذٌ ِٓ ألوَ ؽٌق ثٌْذجةه ٚأوغٌ٘ج ثّضنوث

 

YMbu9w-https://www.youtube.com/watch?v=_EIG 

 ساثظ  ِشب٘ذح ِثبي عجبوخ س١ٍِخ

 :١ِّضاد اٌغجبوخ اٌش١ٍِخ

 ثٌموًر ػٍٝ طخ ثٌّؼجهْ ثٌغم١ٍز ٚثٌنف١فز. 

 إِىج١ٔز صظ١ٕغ لطغ وذ١ٌر ِٚؼمور. 

  دجٌمٛثٌخ ثٌّؼو١ٔزصىٍفز ِٕنفؼز ٌٍمٛثٌخ ِمجًٔز. 

 ٠ّىٓ صىٌثً ثّضنوثِٙج دؼو صؼو٠ً ثٌمجٌخ. 

 :ػ١ٛثٙب

 هلز ثلأدؼجه ألً ِمجًٔز دجٌمٛثٌخ ثٌّؼو١ٔز. 

 ّٟطـ ثٌمطؼز ٠قضجػ أف١جٔجً صشط١خ ١ِىج١ٔى. 

https://www.youtube.com/watch?v=_EIG-YMbu9w
https://www.youtube.com/watch?v=_EIG-YMbu9w
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 ثلأىّجٓ ٚثٌضقىُ دٗ ٠قضجػ مذٌر. 

 

 ِىٛٔبد ػ١ٍّخ اٌغجبوخ اٌش١ٍِخ .2

 (Mold) أ. اٌمبٌت

 :٠ضىْٛ ِٓ

 .أّجُ ثٌمجٌخ، ٔٛػٗ ٠قوه ؽٛهر ثٌمطؼز :(Sand) اٌشًِ .1

o أٔٛثع ثٌٌِجي: 

 ٟسًِ طج١ؼ (Silica sand): ج، ِمجَٚ ٌٍقٌثًر ًِ  .ثلأوغٌ ثّضنوث

 ٌضق١ْٓ ثٌضّجّه :سًِ طٕبػٟ ِغ ساثطخ ط١ٕ١خ. 

o ًِخظبئض اٌش: 

 ِمجِٚز ثٌقٌثًر 

 ثٌٕفجى٠ز (allow air flow) 
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 ثٌٍوٚٔز ٚثٌظلادز 

 :فجًِ ثٌمجٌخ، ػجهر ٠ضىْٛ ِٓ ؽَة١ٓ :(Flask) الإطبس .2

o ٍٝالأػ: cope 

o ًالأعف: drag 

 .لطؼز ١ًٍِز صٛػغ هثمً ثٌمجٌخ ٌضشى١ً ثٌضؾج٠ٚف ثٌوثم١ٍز :(Core) إٌٛاح .3

 (Metal Alloy) ة. اٌغجبئه اٌّؼذ١ٔخ

 ٌإٌل… ٠ّىٓ طخ ثٌقو٠و، ثٌظٍخ، ثٌٕقجُ، ثلأ١ٌَِٕٛٛ، ثٌذٌَٚٔ، ثٌمظو٠. 

  ٍٝثٌضطذ١ك ٚثٌنٛثص ثٌّطٍٛدزثمض١جً ثٌّؼوْ ٠ؼضّو ػ. 

 ج. أدٚاد ٚأخٙضح ِغبػذح

 ًٌٌِِؾجًف ٚؽٌق ِنضٍفز ٌضشى١ً ث. 

 ًٌٌِؽٙجٍ ث٘ضَثٍ أٚ ػغؾ ٌؼغؾ ث. 

 لّغ ثٌظخ (Pouring Basin). 

 ٍٔظجَ صٕف١ِ ثٌغج (Vents) ٌضؾٕخ فمجػجس ثٌٙٛثء. 

 خطٛاد ػ١ٍّخ اٌغجبوخ اٌش١ٍِخ .3

 : رظ١ُّ اٌمطؼخ ٚاٌمبٌت1اٌخطٛح 

 .أدؼجه ثٌمطؼز ثٌٕٙجة١زصقو٠و  

 .ِطجدك ٌٍمطؼز ِغ إػجفز ّّجفز ثلأىّجٓ ّّٚجفز ثٌضشغ١ً (Pattern) ًُّ ّٔٛىػ 

 .صقو٠و ِىجْ ثٌٕٛثر إىث وجٔش ٕ٘جن صؾج٠ٚف هثم١ٍز 

 : إػذاد إٌّٛرج ٚاٌمبٌت2اٌخطٛح 

 .Flaskهثمً  (Pattern) ٚػغ ثٌّٕٛىػ فٟ ثٌمجٌخ .1

 .ٚ ثٌٌثدطزصغط١ز ثٌّٕٛىػ دجًٌٌِ ثٌَّّٚػ دجٌط١ٓ أ .2

 .ػغؾ ثًٌٌِ فٛي ثٌّٕٛىػ ٌؼّجْ ثٌضّجّه .3
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 .إٍثٌز ثٌّٕٛىػ دقيً دؼو ػغؾ ثًٌٌِ ٌضشى١ً ثٌضؾ٠ٛف .4

 .ٚػغ ثٌٕٛثر إىث وجٔش ٕ٘جن صؾج٠ٚف هثم١ٍز .5

 : رد١ٙض ٔظبَ اٌظت3اٌخطٛح 

 ْػًّ لٕٛثس ٌضوفك ثٌّؼو (Sprue & Runner) ٚػجء ثٌظخ إٌٝ ثٌضؾ٠ٛف ِٓ. 

  ثٌغجٍثسٚػغ فضقجس ص٠ٛٙز ٌضف٠ٌغ. 

 : طت اٌّؼذْ إٌّظٙش4اٌخطٛح 

 طٌٙ ثٌّؼوْ فٟ فٌْ ِٕجّخ. 

 طخ ثٌّؼوْ دقيً فٟ ثٌمجٌخ ػذٌ لٕٛثس ثٌظخ. 

 : اٌزجش٠ذ ٚإصاٌخ اٌمبٌت5اٌخطٛح 

 صٌن ثٌّؼوْ ٠ذٌه ٠ٚظٍخ هثمً ثٌمجٌخ. 

 وٌْ ثٌمجٌخ ثٌٌٍِٟ ٚإمٌثػ ثٌمطؼز ثٌّظذٛدز. 

 إٍثٌز ثٌٕٜٛ إىث وجٔش ِٛؽٛهر. 

 ١ت ٚاٌّؼبٌدخ إٌٙبئ١خ: اٌزشط6اٌخطٛح 

 ْإٍثٌز فجةغ ثٌّؼو (Sprue & Runner). 

 ًٌٌِصٕظ١ف ثٌمطؼز ِٓ دمج٠ج ث. 

 ٓثٌضشط١خ دجٌطٌق ث١ٌّىج١ٔى١ز ِغً ثٌظٕفٌر أٚ ثٌطق. 

 أف١جٔجً ِؼجٌؾز فٌث٠ًز ٌضق١ْٓ ثٌنٛثص. 

 أٔٛاع اٌمٛاٌت اٌش١ٍِخ .4

 :(Green Sand Mold) لبٌت سٍِٟ سطت .1

 ٓ٠قضٛٞ ػٍٝ ثٌّجء ٚثٌط١. 

 ٠ْضنوَ ٌّؼوْ ثٌقو٠و ٚثٌْذجةه ثٌشجةؼز. 

 ألً صىٍفز. 
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 :(Dry Sand Mold) لبٌت سٍِٟ خبف .2

o ٍٗ٠ؾفف ثًٌٌِ دجٌقٌثًر دؼو صشى١. 

o ٠ؼطٟ ّطـ أٍِِ ٚأوغٌ هلز. 

 :(Compacted Sand Mold) لبٌت سٍِٟ ثبٌضغظ أٚ الا٘زضاص .3

o ٠ْضنوَ ٌٍمطغ ثٌىذ١ٌر. 

o ٠قْٓ طلادز ثٌمجٌخ. 

 اٌغجبوخخٛاص اٌشًِ اٌّغزخذَ فٟ  .5

 .ٌضشى١ً ثٌمجٌخ دٌْٙٛز فٛي ثٌّٕٛىػ :اٌٍضٚخخ ٚاٌٍذٚٔخ 

 .ٌٍّْجؿ ٌٍغجٍثس دجٌنٌٚػ أعٕجء ثٌظخ :(Permeability) إٌفبر٠خ 

 .ِمجِٚز ثٌقٌثًر ثٌؼج١ٌز ٌٍّؼوْ ثٌّظذٛح :(Refractoriness) اٌثجبد اٌسشاسٞ 

 .٠ًْٙ إٍثٌز ثٌمطؼز دؼو ثٌضذ٠ٌو :(Collapsibility) الاٌزظبق إٌّخفض 

 ِلازظبد ػٓ اٌغجبوخ اٌش١ٍِخ 

 .ػٕو صظ١ُّ ثٌّٕٛىػ أىّبػ اٌّؼذ٠ْؾخ ٌِثػجر  

 .ٌضؾٕخ ثٌؼ١ٛح ثٌٕجصؾز ػٓ فمجػجس ثٌٙٛثء (Vents) فزسبد ر٠ٛٙخ٠ضُ ٚػغ  

 .٠ّىٓ ثّضنوثَ إػجفجس ًٌٌٍِ ٌضق١ْٓ طلادز ثٌمجٌخ أٚ ّطـ ثٌمطؼز 

 

، ٚطٕغ (Drag) ٚثٌْفٍٟ (Cope) صؾ١َٙ ثٌمجٌخ ثٌٌٍِٟ دجّضنوثَ أؽَثء ثٌمجٌخ ثٌؼٍٛٞ .1

 ثٌضؾ٠ٛف ػذٌ إٍثٌز ثٌّٕٛىػ دؼو ثٌضقؼ١ٌ 

 ، ٚثٌّغيSprue ،Runner ،Ingateٞصقو٠و ثٌذٛثدز،  :Gating System صشى١ً ٔظجَ .2

(Riser). 

 .ّىخ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ ِٓ ملاي ثٌذٛثدز إٌٝ ثٌٕظجَ فضٝ صؼذتز ثٌمجٌخ .3

 .ثٌضذ٠ٌو ٚثٌظٍخ هثمً ثٌضؾ٠ٛف، ِغ إوّجي ثٌضؼ٠ٛغ ػذٌ ثٌف١يً .4
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، Sprue ،Runner) وٌْ ثٌمجٌخ ثٌٌٍِٟ ٚثّضنٌثػ ِْذٛوجس، عُ إٍثٌز أؽَثء ثٌض٠ٌْخ .5

Riser) ٚصٕظ١فٙج  

 :وّج ٠ٍٟ طش٠مخ اٌغىتأٚ  ٔٛع اٌمبٌتفْخ  ثٌْذجوز ٚصظٕف أٔٛثع

 أٚلاً: زغت ٔٛع اٌمبٌت

 :فٟ ػ١ٍّخ اٌغجه فٟ اٌمٛاٌتٕ٘بٌه أسثغ خطٛاد سئ١غ١خ 

 ٌٝٚ٠شػ اٌزد٠ٛف اٌذاخٍٟ ٌٍمبٌت ثّبدح اٌزشس١ُ ثُ ٠غٍك، ٌٚزشس١ُ دٚس وج١ش فٟ  :اٌخطٛح الأ

 .خفض دسخخ زشاسح اٌمبٌت ٚاٌّغبػذح ػٍٝ إخشاج اٌّغجٛن فٟ إٌٙب٠خ

 ١ِغب ثبعىبي( ٌٚسظخ  175-٠10سمٓ اٌّؼذْ اٌّظٙٛس رسذ ضغظ ػبٌٟ ) :اٌخطٛح اٌثب١ٔخ

 .اٌمبٌت ٠ظً اٌضغظ ززٝ ٠زظٍت اٌّغجٛن اِزلاء

 ٠فزر اٌمبٌت ٠ٚمزف اٌّغجٛن خبسخب ثٛاعطخ ِغب١ِش اٌمزف ثبلإٔد١ٍض٠خ :اٌخطٛح اٌثبٌثخ 

(ejector pins). 

 ٠ٕظف اٌّغجٛن ِٓ اٌضٚائذ ٠ٚزُ اٌزبوذ ِٓ ِطبثمزٗ ٌٍّٛاطفبد ٚاٌّمب٠ظ  :اٌخطٛح اٌشاثؼخ

 .اٌّطٍٛثخ

ثبٌضغظ اٌؼبٌٟ رشغً اٌس١ض الأوجش ِٓ الإٔزبج اٌىّٟ اٌّؼزّذ ػٍٝ ٘زا  ٚ ٠دذس الإشبسح ٕ٘ب إٌٝ أْ اٌغجه

 .الأعٍٛة

 ا١ٌّّضاد

 دلخ ػب١ٌخ فٟ الأثؼبد. 

 أعطر فبئمخ اٌزشط١ت. 

 إِىب١ٔخ إٔزبج إٌّزدبد اٌّؼمذح. 

 ٟإضبفخ ثؼض اٌمطغ ِثً ثمٛة اٌجشاغ. 

 رم١ًٍ أٚ ػذَ اعزخذاَ ػ١ٍّبد اٌزشغ١ً اٌثب٠ٛٔخ. 

  ّٟٚاٌغش٠غالإٔزبج اٌى. 

 اٌؼ١ٛة
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  ٓو١ٍٛ غشاَ 10غشاَ ززٝ  30وزٍخ اٌّغجٛن ٠دت أْ رىْٛ ِب ث١. 

  ِٓ ٠600دت أْ ٠ىْٛ اٌّغجٛن أطغش ٍُِ. 

 اسرفبع اٌزىٍفخ اٌّجذئ١خ. 

 ٠دت أْ ٠ىْٛ اٌّؼذْ اٌّظٙٛس ػبٌٟ اٌغ١ٌٛخ. 

 ٚخٛد ِغبِبد فٟ اٌمبٌت. 

  ٜ13عّبوخ اٌمبٌت ٠دت أْ لا رزؼذ ٍُِ. 

 

 اٌمٛاٌت ٟ٘ :الأٛاع زغت 

 (Sand Casting) اٌغجبوخ فٟ لٛاٌت س١ٍِخ .1

o ثلألوَ ٚثلأوغٌ ش١ٛػًج. 

o ٠ْضنوَ ثًٌٌِ وّٛؾ ٌضشى١ً ثٌمجٌخ. 

o ١َِثصٗ: ًمض ثٌىٍفز، ِٕجّخ ٌٍمطغ ثٌىذ١ٌر. 

o ػ١ٛدٗ: ثٌْطـ مشٓ، ٠قضجػ صشط١خ لافك. 
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 (Permanent Mold Casting) اٌغجبوخ فٟ لٛاٌت دائّخ .2

صض١َّ ٘يٖ  .ف١ٙج طخ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ فٟ لجٌخ ِؼؤٟ هثةُ ٌضشى١ً ِْذٛوجسػ١ٍّز ٠ضُ  ٟ٘

  .ثٌؼ١ٍّز دجٌولز ثٌؼج١ٌز ٚثلإٔضجؽ١ز ثٌؾ١ور، مجطزً فٟ إٔضجػ ثلأشىجي ثٌّؼمور ىثس ثٌّمجؽغ ثٌٌل١مز

o ٌَٔٚ(ثٌمجٌخ ٠ظُٕغ ِٓ ثٌّؼوْ )فو٠و، فٛلاى، أٚ د. 

o ٠ْضنوَ ٌٍمطغ ثٌّضّٛطز ٚثٌظغ١ٌر. 

o ِٓ ًثًٌٌِ، ٚػٌّ ثٌمجٌخ ؽ٠ًٛ ثٌْطـ أفؼ. 
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 :ششذ اٌؼ١ٍّخ

 :رسض١ش اٌمبٌت .1 .1

٠ضُ صقؼ١ٌ لجٌخ ِؼؤٟ هثةُ ٠ضىْٛ ِٓ ؽَأ٠ٓ أٚ أوغٌ، ٠ٚضُ صشق١ّٗ دّجهر ػجٌٍز ٌّٕغ 

  .ثٌضظجق ثٌّؼوْ دجٌمجٌخ ٚص١ًْٙ إمٌثؽٗ
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 :طت اٌّؼذْ .2 .2

)طخ صقش ٠ضُ طخ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ فٟ صؾ٠ٛف ثٌمجٌخ، ّٛثء دجٌؾجىد١ز ثلأًػ١ز 

  .(صأع١ٌ ثٌؾجىد١ز( أٚ صقش ػغؾ )طخ صقش ػغؾ

 :اٌزجش٠ذ ٚاٌزظٍت .3 .3

  .٠ضٌن ثٌّؼوْ فٟ ثٌمجٌخ فضٝ ٠ذٌه ٠ٚضظٍخ، عُ ٠ضُ فضـ ثٌمجٌخ ٚإٍثٌز ثٌّْذٛوز

 :اٌزشط١ت .4 .4

٠ضُ صٕظ١ف ثٌّْذٛوز ٚإٍثٌز ثٌَٚثةو، ٚلو صنؼغ ٌؼ١ٍّجس صشط١خ إػجف١ز فْخ 

  .ثٌقجؽز

 :خ هثةّزأٔٛثع ثٌْذجوز فٟ لٛثٌ

 اٌغجبوخ ثبٌدبرث١خ: 

  .٠ضُ ف١ٙج طخ ثٌّؼوْ فٟ ثٌمجٌخ صقش صأع١ٌ ثٌؾجىد١ز فمؾ

 اٌغجبوخ رسذ اٌضغظ: 

٠ضُ ف١ٙج ػل ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ فٟ ثٌمجٌخ صقش ػغؾ ٌِصفغ، ِّج ٠ّْـ دئٔضجػ ِْذٛوجس 

  .ىثس أدؼجه هل١مز ّّٚجوجس ًل١مز

 :١ِّضاد اٌغجبوخ فٟ لٛاٌت دائّخ

 دلخ ػب١ٌخ:. 

 إٔزبخ١خ ػب١ٌخ: 

 ِٕبعجخ ٌلأشىبي اٌّؼمذح: 

 لٛح ِٚزبٔخ ػب١ٌخ: 

 رىٍفخ ػب١ٌخ: 

 لو لا صىْٛ ِٕجّذز ٌؾ١ّغ أٔٛثع ثٌْذجةه ثٌّؼو١ٔز :) اٌؼ١ٛة(ِسذٚد٠خ اٌغجبئه.  
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 (Investment Casting / Lost Wax) اٌغجبوخ ثبٌشّغ اٌضبئغ .3

o إىثدز ثٌشّغ ٠ضشىً ثٌمجٌخ ٠ضُ صشى١ً ّٔٛىػ ِٓ ثٌشّغ عُ صغ١ٍفٗ دطذمجس ١ٌّث١ِه، ٚدؼو. 

o ٠ؼطٟ هلز ػج١ٌز ؽوثً ٚأّطـ ٔجػّز. 

o ٠ْضنوَ فٟ طٕجػجس ثٌط١ٌثْ ٚثلأؽَثء ثٌول١مز. 
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 (Plaster & Ceramic Casting) اٌغجبوخ ثبٌمٛاٌت اٌدجغ١خ أٚ اٌغ١شا١ِى١خ .4

o ِشجدٙز ًٌٌٍِ ٌىٓ دجّضؼّجي ثٌؾذِ أٚ ث١ٌٌْث١ِه. 

o ُصؼطٟ هلز أوذٌ ٚأّطـ أٔؼ. 

 زغت طش٠مخ طت اٌّؼذْثب١ٔبً: 

 (Gravity Casting) اٌغجبوخ ثبٌدبرث١خ .1

o ٍٗٔٚ ًثٌّؼوْ ٠ْٕجح فٟ ثٌمجٌخ دفؼ. 

o أدْؾ ٚألوَ ثٌطٌق. 
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 (Centrifugal Casting) اٌغجبوخ ثبٌطشد اٌّشوضٞ .2

o ٌمبٌت ٠ذٚس ثغشػخ، ٚاٌّؼذْ ٠ٕذفغ إٌٝ خذاس اٌمبٌت ثمٛح اٌطشد اٌّشوضٞا. 

o  اٌذائش٠خِثب١ٌخ ٌلأٔبث١ت ٚالأخضاء. 

 (Pressure Casting / Die Casting) اٌغجبوخ ثبٌضغظ

o   ٠قُمٓ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ هثمً ثٌمجٌخ ثٌّؼؤٟ صقش ػغؾ ػجي. 

o ٠ٌّغ، هل١ك، ٠ْٚضنوَ لإٔضجػ و١ّجس وذ١ٌر ِٓ ثٌمطغ ثٌظغ١ٌر. 
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 (Continuous Casting) اٌغجبوخ ثبٌّغزّش .3

o ًِْضٌّ لإٔضجػ لؼذجْ أٚ طفجةـ ِؼو١ٔز ؽ٠ٍٛز دشى. 

o َٛشجةغ فٟ طٕجػز ثٌظٍخ ٚثلأ١ٌّٕ. 

 ٍِخض اٌّسبضشح:

 .ثٌْذجوز ث١ٌٌٍِز ➝ أزدبَ وج١شح ٚرىٍفخ ل١ٍٍخإىث وجْ ثٌٙوف 

  ثٌشّغ ثٌؼجةغ أٚ ثٌؾذ١ْز ➝ دلخ ػب١ٌخإىث وجْ ثٌٙوف. 

  ثٌْذجوز دجٌؼغؾ ➝ إٔزبج وّٟ ضخُإىث وجْ ثٌٙوف. 

  ثٌٌّوَٞثٌْذجوز دجٌطٌه  ➝ أخضاء أٔجٛث١خإىث وجٔش. 

  

 اٌفظً اٌثبٌث افشاْ اٌغجبوخ

 رؼش٠ف فشْ اٌغجبوخ

لذً طذٙج فٟ ثٌمٛثٌخ. صنضٍف أٔٛثع ثلأفٌثْ  ٌزغخ١ٓ ٚطٙش اٌّؼبدْفٌْ ثٌْذجوز ٘ٛ ؽٙجٍ ٠ُْضنوَ 

 .فْخ ؽ٠ٌمز ثٌضْن١ٓ، ٔٛع ثٌٛلٛه، ٚفؾُ ثٌّؼوْ ثٌّطٍٛح طذٗ

 :ٚظجةف فٌْ ثٌْذجوز

  ثٌّطٍٛدزطٌٙ ثٌّؼجهْ ٌٍٛطٛي إٌٝ هًؽز ثٌقٌثًر. 

 ثٌقفجظ ػٍٝ ثٌّؼوْ فٟ ثٌقجٌز ثٌْجةٍز ٌفضٌر ِٕجّذز. 

 ثٌضقىُ دوًؽز فٌثًر ثٌّؼوْ ٌض١ًْٙ ػ١ٍّز ثٌظخ. 

 :ػٛاًِ اخز١بس ٔٛع اٌفشْ

 :٠ؼضّو ثمض١جً ٔٛع ثٌفٌْ ثٌّٕجّخ ػٍٝ ػور ػٛثًِ، ِٕٙج

 ْٔٛع اٌّؼذ: 

  .لوًثس فٌث٠ًز ِنضٍفزصنضٍف هًؽجس ثٔظٙجً ثٌّؼجهْ ثٌّنضٍفز، ِّج ٠ضطٍخ أفٌثٔجً ىثس 

 ْو١ّخ اٌّؼذ: 
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  .ٕ٘جن أفٌثْ ِنظظز لإٔضجػ و١ّجس وذ١ٌر ِٓ ثٌّؼوْ، ٚأمٌٜ ِٕجّذز ٌى١ّجس ألً

 اٌزىب١ٌف: 

  .صنضٍف صىج١ٌف إٔشجء ٚصشغ١ً ثلأفٌثْ ثٌّنضٍفز، ٌيٌه ٠ؾخ أمي ثٌضىج١ٌف فٟ ثلاػضذجً

 ًوفبءح اٌزشغ١: 

 ٚص١ٌٛو ثٌقٌثًرصنضٍف وفجءر ثلأفٌثْ فٟ ثّضٙلان ثٌطجلز 

 :اعزخذاِبد أفشاْ اٌغجبوخ

 طٕبػخ اٌّدٛ٘شاد: 

 طٕبػخ اٌغ١بساد: 

 طٕبػخ الأدٚاد ٚاٌّؼذاد: 

 طٕبػخ اٌجٕبء: 

 أٔٛاع أفشاْ اٌغجبوخ2 .

 (Furnaces) الأفشاْ اٌزم١ٍذ٠خ .أ

 :(Electric Furnace) اٌفشْ ثبٌىٙشثبء .1

o  ٌٟضْن١ٓ ثٌّؼو٠ْؼضّو ػٍٝ ثٌّمجِٚز ثٌىٌٙدجة١ز أٚ ثٌمُٛ ثٌىٌٙدجة. 

o هلز ػج١ٌز فٟ ثٌضقىُ دوًؽز ثٌقٌثًر. 

o َِٕٛجّخ ٌٍّؼجهْ غ١ٌ ثٌقو٠و٠ز ِغً ثٌٕقجُ ٚثلأ١ٌّٕ. 

 :(Gas or Oil Furnace) فشْ اٌغبص أٚ اٌض٠ذ .2

o ْ٠ْضنوَ ثٌغجٍ أٚ ث٠ٌَش وٛلٛه ٌضْن١ٓ ثٌّؼو. 

o شجةغ فٟ ّذجوز ثٌقو٠و ٚثٌفٛلاى. 

o  ًهلز فٟ ثٌضقىُ دجٌقٌثًرألً صىٍفز ِٓ ثلأفٌثْ ثٌىٌٙدجة١ز ٌىٕٗ أل. 

٘ٛ  Cupola ثٌوّش أٚ Cupola Furnace فٌْ ثٌوّش :(Cupola Furnace) فشْ اٌفسُ .3

٠ّٚىٓ طٕجػز ثٌوّش دأٞ ِمجُ ػٍّٟ. ٠ٚـؼُذـٌَّ ػٓ ِمجُ  .ثٌّْجده أهثر طٌٙ صـُْضنوَ فٟ

https://www.marefa.org/%D9%85%D8%B3%D8%A8%D9%83
https://www.marefa.org/%D9%85%D8%B3%D8%A8%D9%83
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ثٌوّش دمطٌٖ. ٚثٌشىً ثٌؼجَ ٘ٛ ثّطٛثٟٔ ٚصـظُـفَّ ثٌّـؼُـوَرّ ًأ١ّجً, ِوػِٛزً، فٟ ثٌؼجهر، دأًدؼز 

ٌّلاةّضٗ  ثٌقو٠و ثٌٌَ٘ وذ١ٌر. ٚ ٠ْضنوَ فٟ ثلأوغٌ فٟ ِْجده ِومٕز أًؽً. ثٌّظٌٙ ثٌؼجَ ٠شذٗ

 أٚ دجٌٛلٛه صٛػغ ف١ٗ ثٌنجِجس ثٌلاٍِز ٌٍظٌٙ دجمضلاؽٙج دّجهر فٌث٠ًز ًٚمظٗ. ٚ٘ٛ ِذطٓ

 ثٌفقُ ثٌىٛن)

 

ًّج ٌظٌٙ    .اٌسذ٠ذ اٌض٘ش٠ْضنوَ أّج

 .٠ؼضّو ػٍٝ ثٌفقُ وّظوً ٌٍقٌثًر ِغ ثٌٙٛثء ثٌّٛؽٗ ػذٌ ِٕفجك 

 .لجهً ػٍٝ طٌٙ و١ّجس وذ١ٌر ِٓ ثٌقو٠و دىفجءر ػج١ٌز 

 Electric Arc) صؼضذٌ صم١ٕز أفٌثْ ثٌمُٛ ثٌىٌٙدٟ (Arc Furnace) أفشاْ اٌمٛط اٌىٙشثبئٟ .ة

Furnace) ِٓ ف١ظ دوأ ثّضنوثِٙج فٟ ٔٙج٠ز ثٌْذؼ١ٕجس ٚدوث٠ز  ٚثٌظٍخ ثٌقو٠و ثٌضم١ٕجس ثٌقو٠غز فٟ ثٔضجػ

ثٌقو٠و  ثٌغّج١ٕٔجس ِٓ ثٌمٌْ ثٌّجػٟ.صؼضّو ثٌضم١ٕز ػٍٝ ثّضنوثَ ص١جً وٌٙدٟ ىٚ ؽٙو فجةك ٌظٌٙ

 .ثلامضَثي ثٌّذجشٌ ثٌٕجصؼ ِٓ ػ١ٍّز ثلأّفٕؾٟ

% فمؾ ِٓ ِظجٔغ ثٌظٍخ فٟ 32ِٓ ١َِّثصٙج ثٌىغ١ٌر إلا أْ ْٔذز دجٌٌغُ ِٓ ثٔضشجً ٘يٖ ثٌضم١ٕز ٚ دجٌٌغُ 

% ِٓ طٕجػز ثٌظٍخ فٟ ثٌؼجٌُ صضُ ػٓ ؽ٠ٌك 65ثٌؼجٌُ ٟ٘ ثٌضٟ صْضنوِٙج د١ّٕج لا صَثي ٔقٛ 

https://www.marefa.org/w/index.php?title=%D9%85%D8%AF%D8%AE%D9%86%D8%A9&action=edit&redlink=1
https://www.marefa.org/w/index.php?title=%D9%85%D8%AF%D8%AE%D9%86%D8%A9&action=edit&redlink=1
https://www.marefa.org/%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF_%D8%B2%D9%87%D8%B1
https://www.marefa.org/%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF_%D8%B2%D9%87%D8%B1
https://www.marefa.org/%D8%AD%D8%B1%D8%A7%D8%B1%D9%8A%D8%A7%D8%AA
https://www.marefa.org/%D8%AD%D8%B1%D8%A7%D8%B1%D9%8A%D8%A7%D8%AA
https://www.marefa.org/%D9%88%D9%82%D9%88%D8%AF
https://www.marefa.org/%D9%88%D9%82%D9%88%D8%AF
https://www.marefa.org/%D9%81%D8%AD%D9%85_%D8%A7%D9%84%D9%83%D9%88%D9%83
https://www.marefa.org/%D9%81%D8%AD%D9%85_%D8%A7%D9%84%D9%83%D9%88%D9%83
https://www.marefa.org/%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF
https://www.marefa.org/%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF
https://www.marefa.org/%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%84%D8%A8
https://www.marefa.org/%D8%A7%D9%84%D8%B5%D9%84%D8%A8
https://www.marefa.org/%D8%A7%D9%84%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF_%D8%A7%D9%84%D8%A3%D8%B3%D9%81%D9%86%D8%AC%D9%8A
https://www.marefa.org/%D8%A7%D9%84%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF_%D8%A7%D9%84%D8%A3%D8%B3%D9%81%D9%86%D8%AC%D9%8A
https://www.marefa.org/%D8%A7%D9%84%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF_%D8%A7%D9%84%D8%A3%D8%B3%D9%81%D9%86%D8%AC%D9%8A
https://www.marefa.org/%D8%A7%D9%84%D8%A7%D8%AE%D8%AA%D8%B2%D8%A7%D9%84_%D8%A7%D9%84%D9%85%D8%A8%D8%A7%D8%B4%D8%B1
https://www.marefa.org/%D8%A7%D9%84%D8%A7%D8%AE%D8%AA%D8%B2%D8%A7%D9%84_%D8%A7%D9%84%D9%85%D8%A8%D8%A7%D8%B4%D8%B1
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ثٌضٟ صؼضّو ثػضّجهث وذ١ٌث ػٍٝ ثٌفقُ ٚىٌه ٌٌمض صىٍفضٗ ِمجًٔز  ثٌّقٛي ثلأوْؾ١ٕٟ ٚ ثٌفٌْ ثٌؼجٌٟ صم١ٕز

 .دأّؼجً ثٌىٌٙدجء

 .ٚطٌٙ ثٌّؼوْ ١ٔٛخلٛط وٙشثبئٟ ث١ٓ ألطبة وشث٠ؼضّو ػٍٝ 

  ٌٙٚإػجهر صو٠ٌٚ ثٌنٌهر ثٌّؼو١ٔز اٌظٍت اٌسذ٠ذ٠ْٞضنوَ دشىً ًة١ْٟ ٌظ. 

 َِث٠ج: ثًصفجع هًؽز ثٌقٌثًر دٌْػز، طٌٙ و١ّجس وذ١ٌر. 

 

 (Induction Furnace) الأفشاْ اٌسث١خ .ج

  ٌٍٝضْن١ٓ ثٌّؼوْ هْٚ ِلاِْز ِذجشٌر اٌزسش٠ض اٌىٙشِٚغٕبط١غ٠ٟؼضّو ػ. 

  ًإٌسبط، الأ١ٌَّٕٛ، اٌظٍت اٌخبصِٕجّخ ٌٍّؼجهْ ػج١ٌز ثٌؾٛهر ِغ. 

 َِث٠ج: وفجءر ػج١ٌز، صقىُ ِّضجٍ دوًؽز ثٌقٌثًر، ألً صٍٛط ٌٍذ١تز. 

https://www.marefa.org/%D9%81%D8%B1%D9%86_%D9%84%D8%A7%D9%81%D8%AD
https://www.marefa.org/%D9%81%D8%B1%D9%86_%D9%84%D8%A7%D9%81%D8%AD
https://www.marefa.org/%D9%85%D8%AD%D9%88%D9%84_%D8%A3%D9%83%D8%B3%D8%AC%D9%8A%D9%86%D9%89
https://www.marefa.org/%D9%85%D8%AD%D9%88%D9%84_%D8%A3%D9%83%D8%B3%D8%AC%D9%8A%D9%86%D9%89
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 (Resistance Furnace) الأفشاْ اٌّمبِٚخ .د

 ٠ْضنوَ ثٌضْن١ٓ دجٌض١جً ثٌىٌٙدجةٟ ثٌّجً فٟ ػٕجطٌ ِمجِٚز. 

 ز٠ْضنوَ ػجهر ٌٍّؼجهْ غ١ٌ ثٌقو٠و٠. 

 ٠ٛفٌ فٌثًر ِٕضظّز ٌّٚٙٛز ثٌضقىُ فٟ هًؽز ثٌقٌثًر. 

 (Specialized Melting Furnaces) أفشاْ خبطخ ٌٍغجبوخ اٌذل١مخ .٘ـ

 :(Refining Furnace) فشْ اٌزٕم١خ .1

o ٌضٕم١ز ثٌّؼجهْ ِٓ ثٌشٛثةخ لذً ثٌظخ. 

 :(Recycling Furnace) فشْ إػبدح اٌزذ٠ٚش .2

o  ٚثٌنٌهرلإػجهر طٌٙ ثٌّؼجهْ ثٌّْضؼٍّز أ. 

 

 ثٌّمجًٔز د١ٓ ثلافٌثْ
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 اٌّضا٠ب الاعزخذاَ اٌٛلٛد/اٌزغخ١ٓ ٔٛع اٌفشْ

 ِمجِٚز/لُٛ وٌٙدجةٟ فٌْ وٌٙدجةٟ
ّذجوز ثٌّؼجهْ غ١ٌ 

 ثٌقو٠و٠ز
 هلز فٟ ثٌضقىُ، ٔظ١ف

 ألً صىٍفز، شجةغ ثٌقو٠و ٚثٌفٛلاى ٚلٛه غجٍٞ أٚ ٠ٍضٟ فٌْ غجٍ/٠ٍش

 ثٌقو٠و ثٌٌَ٘ ثٌفقُ فٌْ وٛدٛلا
وذ١ٌر، طٌٙ و١ّجس 

 ثلضظجهٞ

 فٌْ ثٌقظ

(Induction) 

ثٌضق٠ٌغ 

 ثٌىٌِٙٚغٕجؽ١ْٟ

ّذجوز ثٌّؼجهْ ػج١ٌز 

 ثٌؾٛهر
 وفجءر، صقىُ ِّضجٍ

 ثٌّؼجهْ غ١ٌ ثٌقو٠و٠ز ثٌّمجِٚز ثٌىٌٙدجة١ز فٌْ ثٌّمجِٚز
فٌثًر ِٕضظّز ٍّٚٙز 

 ثٌضقىُ

 

 فشْ اٌجٛرمخ

ؽوثًٖ ثٌطٛح ثٌقٌثًٞ ثٌيٞ ٠قضٛٞ ٘ٛ ػذجًر ػٓ فٌْ ٠وفٓ أوغٌ ِٓ ٔظفٗ صقش ثلأًع ، ٠ٚذطٓ 

ٚصٛػغ دوثمٍٗ دٛصمز صظٕغ ِٓ  أ١ٌِٕٛج %42ػٍٝ ْٔذز 

 ٠ٚضٍٛع ثٌٍٙخ ِٓ ملاي فضقز فٟ ثلأّفً ِٛطٍز دؾٙجٍ ٔفل ثٌٍّْٕوً أٚ ثًٌَو١َٔٛٛ أٚ ثٌؾٌثف١ش ِجهر

(blower) ٌْ٠مَٛ دجٌض٠ٍٛغ ثٌقٌثًٞ ٌٍٙخ هثمً ثٌف 

 . ٠ٚض١َّ ٘يث ثٌفٌْ دجٌض٠ٍٛغ ثٌقٌثًٞ ثٌؾ١و ٔض١ؾز ٌشىٍٗ ثٌوثةٌٞ

ٔز دأٔٛثع أمٌٜ ِٓ ثلأفٌثْ ، ٌيث لا ٠ْضنوَ إلا فٟ ٠ٚؼضذٌ ٘يث ثٌٕٛع ِٓ ثلأفٌثْ دط١ب ؽوث ِمجً

ٚفٟ ثٌّْجده ثٌظغ١ٌر ىثس ثلإٔضجػ ثٌؼؼ١ف . وّج أْ ٘يث ثٌٕٛع ِٓ ثلأفٌثْ لا  ثٌغ١ٌ فو٠و٠ز ثٌّؼجهْ

 ٠ّْـ دجٌضقىُ فٟ ػٕجطٌ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ ، ٚلا فٟ هًؽجس ثٌقٌثًر

ٌٚظخ لطغ ثٌغ١جً ثٌغ١ٌ ِضٛفٌر ٠ْضنوَ ٘يث ثٌّٕؾ ِٓ طٌٙ ثٌّؼجهْ فٟ طخ ثٌّْذٛوجس دؼوه ِقوٚه 

ٗ ثٌفٕجْٔٛ فٟ طخ ثٌضقف ثٌّؼو١ٔز ثٌظغ١ٌر .. ٚفٟ ثٌؼجهر ٠ىْٛ فٟ ثلاّٛثق فٟ ثٌوٚي ثٌٕج١ِز. ٠ْٚضنوِ

 فٟ ثٌذوأ صقؼ١ٌ ّٔٛىػ شّؼٟ أٚ ِٓ ثٌنشخ ثًٌْٙ ثٌضشى١ً أٚ ِٓ ٌوثةٓ مجطز ،, ٠ٚؼًّ لجٌخ ًٍِٟ 

 

https://www.marefa.org/%D8%A3%D9%84%D9%88%D9%85%D9%8A%D9%86%D8%A7
https://www.marefa.org/%D8%A3%D9%84%D9%88%D9%85%D9%8A%D9%86%D8%A7
https://www.marefa.org/%D8%BA%D8%B1%D8%A7%D9%81%D9%8A%D8%AA
https://www.marefa.org/%D8%BA%D8%B1%D8%A7%D9%81%D9%8A%D8%AA
https://www.marefa.org/%D8%B2%D8%B1%D9%83%D9%88%D9%86%D9%8A%D9%88%D9%85
https://www.marefa.org/%D8%B2%D8%B1%D9%83%D9%88%D9%86%D9%8A%D9%88%D9%85
https://www.marefa.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%84%D8%B3%D9%84%D9%85%D9%86%D8%AF%D8%B1&action=edit&redlink=1
https://www.marefa.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%84%D8%B3%D9%84%D9%85%D9%86%D8%AF%D8%B1&action=edit&redlink=1
https://www.marefa.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%84%D8%BA%D9%8A%D8%B1_%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF%D9%8A%D8%A9&action=edit&redlink=1
https://www.marefa.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%84%D8%BA%D9%8A%D8%B1_%D8%AD%D8%AF%D9%8A%D8%AF%D9%8A%D8%A9&action=edit&redlink=1
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ِنٍٛؽ دودِ ثٌضٌّأٚ هدِ لظخ ثٌْىٌ أٚ ِٛثه لاطمز شذ١ٙٗ ف١ظ ٠مَٛ ثٌودِ دضم٠ٛز صّجّه ثٌمجٌخ 

 .خ ٌضؾف١ف ثٌٌؽٛدز ثٌضٟ لو صفْو ثٌؼًّ،٠ٚضُ صْن١ٓ ثٌمجٌ

٠ّٚىٓ ػًّ لجٌخ ِٓ ثٌقو٠و ١ٌّىٓ ثّضنوثِٗ ٌِثس ِضؼوهر .. ٌٚىٕٗ لا ٠ظٍـ ٌْذه ثٌقو٠و ..٠ٚمَٛ 

ثٌف١ْٕٛ دٌٓ دٛهًر ثٌفقُ ٚدٛهًر ثٌنشخ أٚ ٠ٍش ث١ٌْجًثس ثٌّقٌٚق ػٍٝ ثٌمجٌخ ١ًٌْٙ َٔع ثٌّْذٛوز 

٘خ ٔفِ ثٌذٛصمز ٌٚىٓ دشىً طغ١ٌ فٟ فؾُ وٛح ثٌمٙٛر ِٓ هثمً ثٌمجٌخ .. ٚصْضنوَ ًٚٓ صشى١ً ثٌي

ٌٚىُٕٙ ٠قٌْٛٛ ثٌْذجةه ثٌي٘ذ١ز إٌٝ أشٌؽز ى٘ذ١ز ٠ضُ ؽٌلٙج ّٚقذٙج ٚفٌه٘ج دّىجةٓ مجطز ٚديث ٠ضُ 

 .صشى١ً طفجؿ ثٌي٘خ ثٌضٟ ٠مطؼٛٔٙج إٌٝ ثلأشىجي ثٌّطٍٛدز

ًٛس ؽ١ّغ ثلأفٌثْ ٚثْ وجٔش وً ٠ٚؼو فٌْ ثٌذٛصمز ٘ٛ أدٛ ثٌظٕجػجس ثٌّؼو١ٔز ٚثٌَؽجؽ١ز أ٠ؼج ٚػٕٗ صط

 .ثلأفٌثْ ثلأمٌٜ صموِش ػٍٝ ٘يث ثٌّٕؾ دأشٛثؽ وذ١ٌر
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 اٌفظً اٌشاثغ 

 طت اٌّؼذْ

 رؼش٠ف طت اٌّؼبدْ .

 .ػ١ٍّخ طٙش اٌّؼذْ أٚلاً ثُ طجٗ فٟ لبٌت ١ٌأخز شىً اٌمبٌت ثؼذ اٌزجش٠ذ ٚاٌزظٍتطخ ثٌّؼجهْ ٘ٛ 

 .لو ٠ظؼخ صظ١ٕؼٙج دجٌطٌق ث١ٌّىج١ٔى١ز ثٌضم١ٍو٠ز ٠ْضنوَ ٘يث ثلأٍّٛح لإٔضجػ لطغ ِؼمور ثٌشىً

 

 خطٛاد ػ١ٍّخ اٌظت فٟ اٌغجبوخ .2

 :إػذاد اٌمبٌت .1

o (ثمض١جً ٔٛع ثٌمجٌخ ثٌّٕجّخ )ًًِ، ِؼؤٟ، ١ٍ١ّىْٛ، إٌل. 

o صشى١ً ثٌمجٌخ ِغ صؾ٠ٛف ِطجدك ٌشىً ثٌمطؼز ثٌٌّثه إٔضجؽٙج. 

o ْ(صؾ١َٙ ٔظجَ ثٌضغي٠ز )فضقجس طخ ٚلٕٛثس ٌضوفك ثٌّؼو. 

 :طٙش اٌّؼذْ .2

o (ٚػغ ثٌّؼوْ فٟ فٌْ ِٕجّخ )وٌٙدجةٟ، غجٍٞ، أٚ فٌْ ثٌقظ. 

o ْصْن١ٕٗ فضٝ هًؽز فٌثًر ِٕجّذز ٌٍظٌٙ، صنضٍف فْخ ٔٛع ثٌّؼو. 

 :طت اٌّؼذْ فٟ اٌمبٌت .3

o طخ ثٌّؼوْ ثٌّٕظٌٙ دقيً هثمً ثٌمجٌخ. 

o ثٌضأوو ِٓ ًِء ثٌضؾج٠ٚف دجٌىجًِ هْٚ فمجػجس ٘ٛثء. 

 :اٌزجش٠ذ ٚاٌزظٍت .4

o ْ٠ذٌه هثمً ثٌمجٌخ فضٝ ٠ضقٛي إٌٝ شىً طٍخ صٌن ثٌّؼو. 

o ٌّػز ثٌضذ٠ٌو صؤعٌ ػٍٝ مظجةض ثٌّؼوْ ثٌٕٙجة١ز. 

 :إصاٌخ اٌمطؼخ ِٓ اٌمبٌت .5

o وٌْ ثٌمجٌخ ث١ٌٌٍِز أٚ فضـ ثٌمجٌخ ثٌّؼؤٟ لإمٌثػ ثٌمطؼز ثٌظٍذز. 

 :اٌزشط١ت ٚاٌّؼبٌدخ إٌٙبئ١خ .6

o إٍثٌز ثٌَٚثةو ٚثٌفضقجس ثٌٕجصؾز ػٓ ثٌظخ. 

o  ُأٚ ثٌّؼجٌؾز ثٌقٌث٠ًز ٌضق١ْٓ ثٌنٛثصػ١ٍّجس ثٌضٕؼ١. 
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 أٔٛاع اٌمٛاٌت فٟ اٌغجبوخ .3

 ثلأوغٌ ش١ٛػًج، ثلضظجه٠ز ٍّٚٙز ثلاّضنوثَ :اٌش١ٍِخ. 

 لإٔضجػ و١ّجس وذ١ٌر ٚهل١مز :اٌّؼذ١ٔخ. 

 ِغً ثٌمجٌخ ثٌّغٍف دجًٌٌِ ثٌقٌثًٞ أٚ ثٌمٛثٌخ ثٌمجدٍز ٌلاّضنوثَ ثٌّضىًٌ :اٌّخزٍطخ. 

 ١ِّضاد طت اٌّؼذْ  .4 

 إٔضجػ أشىجي ِؼمور دولز ؽ١ور. 

 ٌِٜٕجّذز ٌّؼؤجس ِضٕٛػز )فو٠و، ٔقجُ، أ١ٌَّٔٛٛ، ّذجةه أم. 

 صم١ًٍ ثٌٙوً ِمجًٔز دجٌضشى١ً ث١ٌّىج١ٔىٟ ٌذؼغ ثٌمطغ. 
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