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 1ػٍُّبد رصُٕغ :اعُ اٌّمشس

 لغُ اٌزم١ٕبد ا١ٌّىب١ٔىخ :اٌمغُ

 اٌّؼٙذ اٌزمٕٟ اٌذٚس :اٌىٍُخ

 الاٚي / اٌّغزىياٌّشزٍخ 

 الاٚي :اٌفصً اٌذساعٍ

 2 ػٍّٟ 2 ٔظشٞ :ػذد اٌغبػبد الاعجىػُخ

 4 ػذد اٌىزذاد اٌذساعُخ:

  اٌشِض:

 * وٍّٙب  ػٍّٟ  ٔظشٞ ٔىع اٌّبدح

 لا ٠ٛعذ فٍ الالغبَ الاخشي  ٌٍّمشس هً َزىفش ٔظُش

 - اعُ اٌّمشس إٌظُش 

 - اٌمغُ

 - إٌظُشسِض اٌّمشس 

 ِؼٍىِبد رذسَغٍ اٌّبدح

 أعّبء ِٕؼُ ػجذالله :اٌّمشس( ٍ)ِذسعاعُ ِذسط 

 ذسطِ اٌٍمت اٌؼٍٍّ:

 2020 عٕخ اٌسصىي ػًٍ اٌٍمت

 دوزىساٖ اٌشهبدح :

 2020 عٕخ اٌسصىي ػًٍ اٌشهبدح

 عٕىاد 14 عٕىاد اٌخجشح ) رذسَظ(ػذد 

 ِؼٍىِبد ػبِخ
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  ٌٍّمشس اٌؼبَ اٌىصف

الأعبع١خ، ثّب ٠شًّ اٌغجبوخ، ٠زٕبٚي اٌّمشس دساعخ الأعظ إٌظش٠خ ٚاٌؼ١ٍّخ ٌؼ١ٍّبد رظ١ٕغ اٌّؼبدْ 

اٌزشى١ً، اٌزشغ١ً، ٚاٌٍؾبَ. ٠ٙذف ئٌٝ ئوغبة اٌطبٌت اٌّؼبسف ٚاٌّٙبساد الأ١ٌٚخ ٌفُٙ ػ١ٍّبد الإٔزبط 

 ..اٌظٕبػٟ ٚرطج١مٙب فٟ اٌٛسػ ٚاٌّؼبًِ

 

  اٌؼبِخ الاهذاف

 

 رؼش٠ف اٌطبٌت ثّفب١ُ٘ ػ١ٍّبد اٌزظ١ٕغ الأعبع١خ. 

  ٟاٌزؼبًِ ِغ الأدٚاد ٚاٌّبو١ٕبدر١ّٕخ ِٙبساد اٌطبٌت ف. 

 ٍّٟرّى١ٓ اٌطبٌت ِٓ سثؾ اٌغبٔت إٌظشٞ ثبٌزطج١ك اٌؼ. 

 

 اٌخبصخ الأهذاف

 أْ ٠زؼشف اٌطبٌت ػٍٝ أٔٛاع اٌّؼبدْ ٚخٛاطٙب اٌزظ١ٕؼ١خ. 

 أْ ٠ششػ اٌطبٌت ؽشق اٌغجبوخ ٚأفشاْ اٌظٙش. 

  (ثضك –دسفٍخ  –أْ ١ّ٠ض اٌطبٌت ث١ٓ ػ١ٍّبد اٌزشى١ً اٌّخزٍفخ )ؽشق. 

  (صمت –رفش٠ض  –أْ ٠زؼشف اٌطبٌت ػٍٝ ػ١ٍّبد اٌزشغ١ً الأعبع١خ )خشاؽخ. 

 أْ ٠طجك لٛاػذ اٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ فٟ اٌٛسػ. 

 

 الأهذاف اٌغٍىوُخ او ٔىارح اٌزؼٍُ

 :ٍٝثٕٙب٠خ اٌّمشس ٠ىْٛ اٌطبٌت لبدساً ػ 

 .ِؼشفخ الأعظ إٌظش٠خ ٌؼ١ٍّبد اٌزظ١ٕغ 

 ًثغ١طخ. رطج١ك ػ١ٍّبد رشغ١ 

 .لشاءح سعِٛبد رشغ١ً أ١ٌٚخ ٚسثطٙب ثبٌؼ١ٍّخ إٌّبعجخ 

 .الاٌزضاَ ثمٛاػذ اٌغلاِخ ا١ٌّٕٙخ 

. 

 اٌغبثمخ اٌّزطٍجبد

 لا ٠ؾزبط اٌطبٌت اٌٝ أٞ ِٛاد دساع١خ عبثمخ اٚ ِٙبساد ِؼ١ٕخ. 
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 الأ٘ذاف اٌغٍٛو١خ اٚ ِخشعبد اٌزؼ١ٍُ الأعبع١خ 

 آ١ٌخ اٌزم١١ُ  د

1  
 ٚالادساوٟ اٌّغبي اٌّؼشفٟاٌّغبي اٌؼمٍٟ  

 ششػ ِفب١ُ٘ ِٚجبدب ػ١ٍّبد اٌغجبوخ ٚاٌزشى١ً ٚاٌزشغ١ً

 . اٌّسبضشاد 

  اٌىاخجبد اٌفشدَخ

 واٌّشبسوخ .

 .الاخزجبساد 

  ًٚطف اٌطبٌت ِشاؽ

ػ١ٍّبد اٌغجبوخ ٚأُ٘ 

 .ِىٛٔبرٙب

 

2  
٠ششػ اٌطبٌت ِجبدب اٌزشى١ً اٌّخزٍفخ ِضً اٌطشق ٚاٌذسفٍخ 

 .ٚاٌغؾت

 . اٌّسبضشاد 

  اٌىاخجبد اٌفشدَخ

 واٌّشبسوخ .

 .الاخزجبساد 

 ر١١ّض أٔٛاع لٛاٌت اٌغجبوخ ٚخظبئض سًِ اٌغجبوخ  3

 . اٌّسبضشاد 

  اٌىاخجبد اٌفشدَخ

 واٌّشبسوخ .

 .الاخزجبساد 

4 
٠ٛػؼ اٌطبٌت أعبع١بد ػ١ٍّبد اٌزشغ١ً ِضً اٌخشاؽخ ٚاٌزفش٠ض 

 .ٚاٌضمت

 الاخزجبساد 

  اٌّشبسَغ  اٌفشدَخ

 واٌدّبػُخ.

 

أعبٌُت اٌزذسَظ )زذد ِدّىػخ ِزٕىػخ ِٓ أعبٌُت اٌزذسَظ ٌزٕبعت اززُبخبد اٌطلاة وِسزىي 

 اٌّمشس(

 ِجشساد الاخزُبس الاعٍىة او اٌطشَمخ

رٙذف ئٌٝ رؼ١ٍُ اٌطبٌت و١ف١خ اٌزؾ١ًٍ ٚاٌزؼبًِ  اٌّسبضشاد إٌظشَخ واٌؼٍُّخ .1

اٌزىٌٕٛٛع١خ  ٚاعزخذاَ الا١ٌغب١ٌت ِغ اٌّغبئً

اٌؾذ٠ضخ ِضً ِشب٘ذح ف١ذ٠ٛ٘بد رٛػ١ؾ١خ رج١ٓ 
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 اٌّغضٜ ُِ اٌفىشح

اعٍٛة ٠ٙذف ئٌٝ ر١ٌٛذ أفىبس عذ٠ذح ٚؽٍٛي  اٌؼصف اٌزهٍٕ .2

 ِجزىشح ٌٍّشبوً أٚ اٌزؾذ٠بد اٌّطشٚؽخ 

رٙذف ئٌٝ رم١١ُ ٚرؾ١ًٍ الأفىبس ٚاٌّؼٍِٛبد  اٌزفىُش إٌبلذ .3

 ثشىً ِٕطمٟ ِٕٚظُ

ٌٍزأص١ش ػٍٝ ا٢خش٠ٓ ٚئلٕبػُٙ ثب٢ساء أٚ اٌفىش  اٌزىاصً اٌٍغىٌ .4

اٌزٞ ٠زُ رجبدٌٗ، ِّب ٠غبُ٘ فٟ ثٕبء اٌمٕبػبد 

 ٚالارفبلبد.

 

رٙذف ولاّ٘ب ئٌٝ رجبدي ا٢ساء ٚالأفىبس ث١ٓ  إٌّبلشخ واٌسىاس .5

 الأفشاد ِٕٚبلشخ اٌّٛاػ١غ اٌّخزٍفخ
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 ِٓ اٌّؾزٜٛ اٌؼٍّٟ اٌفظً الاٚي

  اٌٛلذ ػٕٛاْ اٌفظً

 ؽشق اٌم١بط اٌزم١ٕبد ؽش٠مخ اٌزذس٠ظ اٌؼٕٛاْ اٌفشػٟ ٌشئ١غٟاٌؼٕٛاْ ا اٌؼٍّٟ إٌظشٞ اٌزٛص٠غ اٌضِٕٟ

 الأعجٛع الأٚي
2 2 

 رؼش٠ف اٌم١بط

 
 ِؾبػشح

ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ 

 ٚأعٛثخ

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

 

 اٌم١بط

 ِؾبػشح ادٚاد اٌم١بط
ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ 

 ٚأعٛثخ

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

 الأعجٛع اٌضبٟٔ

 ٚاٌضبٌش

 

2 2 

أٛاع ادٚاد اٌم١بط 

اٌّجبششح ٚغ١ش 

 اٌّجبششح

 ِؾبػشح
ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ 

 ٚأعٛثخ

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

ؽش٠مخ اعزخذاَ وً 

 اداح ل١بط ِغ الاِضٍخ 
 ِؾبػشح

ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ 

 ٚأعٛثخ

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ
 

  

:اخزجبس ٔهبَخ اٌفصً  

  اَٚاوزت لبْٔٛ  1ط

 لبْٔٛ اَٚ اروش ١ِّضاد 2ط

 خظبئض سثؾ اٌزٛاٌٟاروش ثؼغ 4ط
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 اٌفظً اٌضبٟٔ

  اٌٛلذ ػٕٛاْ اٌفظً

 ؽشق اٌم١بط اٌزم١ٕبد اٌزذس٠ظؽش٠مخ  اٌؼٕٛاْ اٌفشػٟ شئ١غٟاٌؼٕٛاْ اٌ اٌؼٍّٟ إٌظشٞ اٌزٛص٠غ اٌضِٕٟ

اٌشاثغ ٚ الأعجٛع 

 اٌخبِظ
 اٌم١بط 2 2

اعجبة اٌخطأ 

 ثبٌم١بط
 ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ ٚأعٛثخ ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

 اٌم١بط 2 2 اٌغبدطالأعجٛع 

ٚؽذاد اٌم١بط 

اٌؼب١ٌّخ , ا١ّ٘خ 

 اٌم١بط 

 أعئٍخ ٚأعٛثخػشع رمذ٠ّٟ، ششػ،  ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ
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 اٌفظً اٌضبٌش

  اٌٛلذ ػٕٛاْ اٌفظً

 ؽشق اٌم١بط اٌزم١ٕبد ؽش٠مخ اٌزذس٠ظ اٌؼٕٛاْ اٌفشػٟ شئ١غٟاٌؼٕٛاْ اٌ ػٍّٟ ٔظشٞ اٌزٛص٠غ اٌضِٕٟ

 اٌف١ش١ٔخ 2 2 اٌغبثغ الأعجٛع

رؼش٠فٙب , 

اعضائٙب, ؽش٠مخ 

 اعزخذاِٙب

 أعئٍخ ٚأعٛثخػشع رمذ٠ّٟ، ششػ،  ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

اٌضبِٓ  الأعجٛع

 ٚاٌزبعغ
 اٌف١ش١ٔخ 2 2

أٛاػٙب, ؽغبثبد 

الاثؼبد, و١ف١خ 

ؽغبة اٌذلخ , 

اِضٍخ ؽغبث١خ 

 ٚرّبس٠ٓ

 ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ ٚأعٛثخ ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

اٌؼبشش  الأعجٛع

 ٚاٌؾبدٞ ػشش
 لٛاٌت اٌم١بط 2 2

أٛاع لٛاٌت 

 اٌم١بط
 ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ ٚأعٛثخ ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

اعزخذاِبد 

ٚؽشق رؾذ٠ذ 

الاثؼبد ثبعزخذاَ 

 لٛاٌت اٌم١بط

 ػشع رمذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ ٚأعٛثخ ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ
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 اٌشاثغ )ِٓ اٌّؾزٜٛ اٌؼٍّٟ(اٌفظً 

  اٌٛلذ ػٕٛاْ اٌفظً

 ؽشق اٌم١بط اٌزم١ٕبد ؽش٠مخ اٌزذس٠ظ اٌؼٕب٠ٚٓ اٌفشػ١خ اٌشئ١غ١خ اٌؼٕب٠ٚٓ ػٍّٟ ٔظشٞ اٌزٛص٠غ اٌضِٕٟ

ضبٟٔ اٌالأعجٛع 

 ػشش
 ا١ٌّىش١ِٚزش 2 2

اعضائٗ ,أٛاػٗ, 

اعزخذاِبرٗ, 

 اٌمشاءٖ ؽش٠مخ 

 مذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ ٚأعٛثخػشع ر ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

 ضبٌشاٌ الأعجٛع

 ٚاٌشاثغ ػششػشش
 اٌّب٠ىش١ِٚزش 2 2

اِضٍخ ٌٍمشاءح 

 ٚؽغبة اٌذلخ
 مذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ ٚأعٛثخػشع ر ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ

خبِظ اٌ الأعجٛع

 ػشش
 عٙبص الاعمبؽ اٌؼٛئٟ 2 2

اعضائٗ ١ِّٚضارٗ 

 ٚاعزخذاِبرٗ
 مذ٠ّٟ، ششػ، أعئٍخ ٚأعٛثخػشع ر ِؾبػشح

ػشع الاِضٍخ 

ٚإٌّبلشخ 

ِٚلاؽظخ 

ِغزٜٛ 

 اٌطٍجخ
 

 اخزجبس ٔهبَخ اٌفصً:

 رىٍُ ػٓ اٌغجبوخ ثبٌغبرث١خ1ط

  لبسْ ث١ٓ اٌغجبوخ اٌش١ٍِخ ٚاٌّؼذ١ٔخ 2ط
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 خبسطخ اٌمُبط اٌّؼزّذح 

اٌّؾزٜٛ 

 اٌزؼ١ٍّٟ
 ػٕب٠ٚٓ اٌفظٛي

الأ١ّ٘خ 

 إٌغج١خ

 الأ٘ذاف اٌغٍٛو١خ 

ػذد 

 اٌفمشاد

          

 اٌّؼشفخ  
 اٌزم١١ُ اٌزؾ١ًٍ اٌزطج١ك اٌفُٙ

     

 45 %15 %5 %45 %25 %10 %50 اعٙضح اٌم١بط اٌفظً الاٚي

 30 %15 %5 %45 %25 %10 %50 اٌغجبوخ اٌفظً اٌضبٟٔ

 75 %15 %5 %45 %25 %10 %100 8 اٌّغّٛع

 

 

 

 

 

 

 

 

 اٌهذف ِٓ اٌفصً: اْ َؼشف اٌطبٌت اٌّىاضُغ اٌزبٌُخ:

 ا١ّ٘خ اٌم١بط .1

 ٚؽذاد اٌم١بط .2

 ِؼشفخ اٌخطأ فٟ اٌم١بط ٚاعجبثٗ .3

 ؽشق ل١بط الاثؼبد .4

 اعٙضح اٌم١بط اٌجغ١طخ إٌبلٍخ .5

 

 الاعئٍخ اٌمجٍُخ 

 ِبٟ٘ ا١ّ٘خ ػ١ٍّخ اٌم١بط .1

 اعجبة اٌخطأ فٟ اٌم١بط .2

 اٌم١بطػذد ؽشق  .3
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 ) اخهضح وادواد اٌمُبط (اٌفصً الاوي 

 :رؼشَف اٌمُبط

ػٍُّخ ِمبسٔخ وُّخ ِدهىٌخ ثىُّخ ِؼُبسَخ ِؼشوفخ )وزذح لُبط( ٌزسذَذ ِمذاسهب ثشىً اٌم١بط ٘ٛ 

 .ػذدٌ

… ٚثّؼٕٝ آخش: ٘ٛ اٌزؼج١ش اٌىّٟ ػٓ خبط١خ ف١ض٠بئ١خ ِضً اٌطٛي، اٌىزٍخ، اٌضِٓ، دسعخ اٌؾشاسح

ً ثبعزخذاَ ٚؽذح   .ل١بط ِؾذدح ِٚؼزّذح د١ٌٚب

 :اٌُّىبُٔىُخ زخصصبد أهُّخ اٌمُبط فٍ اٌ

 .ػّبْ دلخ أثؼبد اٌمطغ اٌّظٕؼّخ .1

 .رؾم١ك اٌّطبثمخ ِغ اٌّٛاطفبد اٌم١بع١خ .2

 .رغ١ًٙ ػ١ٍّبد اٌفؾض ٚاٌغٛدح .3

 .ِغبػذح إٌّٙذط ٚاٌفٕٟ فٟ رؾذ٠ذ طلاؽ١خ إٌّزظ .4

 :ػٕبصش ػٍُّخ اٌمُبط 

 .(اٌطٛي أٚ اٌمطشِضً ) اٌىُّخ اٌّشاد لُبعهب .1

 .(ِضً اٌمذِخ راد اٌٛس١ٔخ أٚ ا١ٌّىشِٚزش) أداح اٌمُبط .2

 .(ِضً ا١ٌٍّّزش أٚ اٌجٛطخ) اٌىزذح اٌّؼُبسَخ .3

 .ث١ٓ اٌى١ّخ اٌّغٌٙٛخ ٚاٌى١ّخ اٌّؼ١بس٠خ اٌّمبسٔخ .4

 اٌّصطٍسبد الأعبعُخ فٍ اٌمُبط

 :(Physical Quantity) اٌىُّخ اٌفُضَبئُخ

 .(اٌمٛح –دسعخ اٌؾشاسح  –اٌضِٓ  –اٌىزٍخ  –و١ّبً ِضً )اٌطٛي اٌخبط١خ اٌزٟ ٠ّىٓ ل١بعٙب 

 :(Unit) وزذح اٌمُبط

 .(اٌّؼ١بس اٌّزفك ػ١ٍٗ ٌٍزؼج١ش ػٓ اٌى١ّخ اٌف١ض٠بئ١خ )ِضً: اٌّزش ٌٍطٛي، اٌى١ٍٛغشاَ ٌٍىزٍخ، اٌضب١ٔخ ٌٍضِٓ
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 :(SI Units) إٌظبَ اٌذوٌٍ ٌٍىزذاد

ُ ٚإٌٙذعخ ٠ٚشًّ عجغ ٚؽذاد أعبع١خ )اٌّزش، اٌى١ٍٛغشاَ، إٌظبَ اٌم١بعٟ اٌؼبٌّٟ اٌّغزخذَ فٟ اٌؼٍ

 .(اٌضب١ٔخ، الأِج١ش، اٌىٍفٓ، اٌّٛي، اٌشّؼخ

 :(Measurement) اٌمُبط

 .ػ١ٍّخ ِمبسٔخ و١ّخ ِغٌٙٛخ ثٛؽذح ِؼ١بس٠خ ِؼشٚفخ ٌٍؾظٛي ػٍٝ ل١ّخ ػذد٠خ

 :(Accuracy) اٌذلخ

 .ٌٍى١ّخِذٜ لشة ٔز١غخ اٌم١بط ِٓ اٌم١ّخ اٌؾم١م١خ أٚ اٌظؾ١ؾخ 

 :(Repeatability) اٌزىشاسَخ

 .لذسح الأداح أٚ اٌشخض ػٍٝ ئػطبء ٔفظ إٌزبئظ ػٕذ رىشاس اٌم١بط ٌٕفظ اٌى١ّخ فٟ ٔفظ اٌظشٚف

 :(Calibration) اٌضجظ أو اٌّؼبَشح

 .ػ١ٍّخ ِمبسٔخ أداح اٌم١بط ثّؼ١بس ِؼزّذ ٌٍزأوذ ِٓ دلزٙب ٚػجطٙب

 :(Error) الأسشاف

 .اٌّمبعخ ٚاٌم١ّخ اٌؾم١م١خ ٌٍى١ّخاٌفشق ث١ٓ اٌم١ّخ 

 :(Sensitivity) اٌسغبعُخ

 .لذسح أداح اٌم١بط ػٍٝ اٌىشف ػٓ اٌزغ١شاد اٌظغ١شح فٟ اٌى١ّخ اٌّمبعخ

 :(Range) اٌّذي

 .اٌؾذٚد اٌؼ١ٍب ٚاٌذ١ٔب اٌزٟ ٠ّىٓ لأداح اٌم١بط ل١بعٙب ثذلخ

 :(Resolution) اٌزُُّضَخ

 ُِ(. 0.01أطغش فشق فٟ اٌم١ّخ ٠ّىٓ أْ ر١ّضٖ أداح اٌم١بط )ِضلاً: ا١ٌّىشِٚزش ١ّ٠ض ؽزٝ 

 ادواد اٌمُبط

 أدواد اٌمُبط وأٔىاػهب

 :(أدواد اٌمُبط اٌجغُطخ )الأعبعُخ -1
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 .ٟٚ٘ الأدٚاد ا١ٌذ٠ٚخ اٌزم١ٍذ٠خ اٌزٟ رغزخذَ ٌٍم١بعبد اٌّجبششح

 اٌّغطشح اٌّذسخخ (Ruler):  اٌجغ١طخٌم١بط الأؽٛاي. 

 ششَظ اٌمُبط (Tape): ٌم١بعبد اٌّغبفبد اٌط٠ٍٛخ. 

 اٌمذِبد (Calipers): ِضً اٌمذِخ راد اٌٛس١ٔخ (Vernier Caliper)  ٌم١بط الألطبس اٌذاخ١ٍخ

 .ٚاٌخبسع١خ ٚالأػّبق

 اٌُّىشوِزش (Micrometer):  ٝ(ٍُِ ٠0.01غزخذَ ٌم١بط الأثؼبد اٌظغ١شح ٚاٌذل١مخ )ؽز. 

 

 :(Precision Instruments) ٌذلُمخأدواد اٌمُبط ا -2

 .رغزخذَ ػٕذِب رىْٛ اٌؾبعخ ٌم١بعبد ػب١ٌخ اٌذلخ

 ٍاٌُّىشوِزش اٌذاخٍٍ واٌخبسخ. 

 اٌغبػخ اٌمُبعُخ (Dial Indicator): ٌٞفؾض الأؾشاف أٚ اٌزٛاص. 

 أدواد لُبط اٌضواَب اٌذلُمخ (Angle Protractor – Bevel Protractor). 

 رظُّ ٌغشع ِؾذد فٟ اٌٛسػ ٚاٌّؼبًِ :(Special Instruments) أدواد اٌمُبط اٌخبصخ -3

 لىاٌت اٌمُبط (Gauge Blocks): ٌٍزؾمك ِٓ دلخ الأدٚاد ٚاٌّبو١ٕبد. 

 اٌّمبَُظ اٌسٍمُخ (Ring Gauges) واٌّمبَُظ اٌغذادَخ (Plug Gauges): ٌفؾض 

 .الألطبس

 ِمُبط اٌخشىٔخ (Surface Roughness Tester). 

 :(Digital / Electronic Instruments) اٌشلُّخ والإٌىزشؤُخ أدواد اٌمُبط -4

 .رز١ّض ثغٌٙٛخ اٌمشاءح ٚاٌذلخ اٌؼب١ٌخ

 اٌمذِخ اٌشلُّخ (Digital Vernier Caliper). 

 ٍّاٌُّىشوِزش اٌشل (Digital Micrometer). 

 أخهضح اٌمُبط ثلاثُخ الأثؼبد (CMM – Coordinate Measuring Machine). 
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 :لأٔىاع اٌمُبطرمغُُ آخش  ��

 ٠زُ ثبعزخذاَ أداح ِجبششح ِضً اٌّغطشح أٚ ا١ٌّىشِٚزش :لُبط ِجبشش. 

 ٠زُ ثبعزخذاَ ؽغبثبد أٚ أعٙضح ِغبػذح )ِضلاً ل١بط ٔظف اٌمطش ِٓ خلاي  :لُبط غُش ِجبشش

 اٌمطش

 خذوي أدواد اٌمُبط وأٔىاػهب

 دلخ اٌمُبط ِذي اٌمُبط ِدبي الاعزخذاَ الأداح

ُِ ػبدحً  300ؽزٝ  ل١بط الأؽٛاي اٌجغ١طخ (Ruler) اٌّغطشح اٌّذسخخ  ± 0.5 ُِ 

 ُِ 1 ± ؽزٝ ػذح أِزبس ل١بط اٌّغبفبد اٌط٠ٍٛخ (Tape) ششَظ اٌمُبط

 اٌمذِخ راد اٌىسُٔخ

(Vernier Caliper) 

ل١بط الألطبس اٌذاخ١ٍخ 

 ٚاٌخبسع١خ ٚالأػّبق

ُِ )ؽغت  300 – 0

 (إٌٛع

± 0.02 ُِ 

 اٌُّىشوِزش

(Micrometer) 

ل١بط الأثؼبد اٌظغ١شح 

 ٚاٌذل١مخ

ُِ )ٌىً  25 – 0

 (لطؼخ

 ُِ أٚ أدق 0.01 ±

 Dial) اٌغبػخ اٌمُبعُخ

Indicator) 

فؾض الاعزٛاء 

 ٚالأؾشاف ٚاٌزٛاصٞ

± 10  ً  ُِ 0.01 ± ُِ رمش٠جب

 Bevel) إٌّمٍخ اٌذلُمخ

Protractor) 

 دلبئك لٛع١خ 5 ± °360 – 0 ل١بط اٌضٚا٠ب

 Gauge) لىاٌت اٌمُبط

Blocks) 

ً  100ؽزٝ  ػجؾ ِٚؼب٠شح الأعٙضح ُِ رمش٠جب  ± 0.001 ُِ 

 Ring) اٌّمبَُظ اٌسٍمُخ

Gauge) واٌغذادَخ (Plug 

Gauge) 

فؾض اٌمطش 

اٌذاخٍٟ/اٌخبسعٟ 

 ٌٍفزؾبد ٚالأػّذح

 ٠ؼزّذ ػٍٝ اٌّؼ١بس ؽغت اٌزظ١ُّ

(Go/No-Go) 

 Digital) اٌمذِخ اٌشلُّخ

Caliper) 

ل١بعبد ػبِخ دل١مخ ِغ 

ئٌىزش١ٔٚخلشاءح   

0 – 300 ُِ ± 0.01 ُِ 

 اٌُّىشوِزش اٌشلٍّ

(Digital Micrometer) 

ل١بعبد دل١مخ عذاً ٌلأثؼبد 

 اٌظغ١شح

0 – 25 ُِ ± 0.001 ُِ 

 آٌخ اٌمُبط ثلاثُخ الأثؼبد

(CMM) 

ل١بط الأثؼبد اٌّؼمذح 

 ٌلأعضاء ا١ٌّىب١ٔى١خ

ؽزٝ ِئبد 

 ا١ٌٍّّزشاد

 ُِ أٚ أدق 0.001 ±

 



 

 

10 

 

 اٌمُبط أعجبة اٌخطؤ فٍ

 :(Human Errors) أخطبء ثششَخ -1

  ٟظب٘شح اٌـ  لشاءح اٌزذسَحخطأ ف( ثغجت صا٠ٚخ إٌظشParallax Error). 

 ػذَ صجبد ٠ذ اٌمبئُ ثبٌم١بط. 

 اعزخذاَ أداح غ١ش ِٕبعجخ ٌٍغشع اٌّطٍٛة. 
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 :(Instrument Errors) أخطبء رزؼٍك ثؤداح اٌمُبط -2

  َثشىً دٚسٞ ِؼبَشح الأداحػذ. 

  (فٟ أعضاء الأداح )ِضً فىٛن اٌمذِخ أٚ ا١ٌّىشِٚزش رٍف أو رآوًٚعٛد. 

 ٌلأداح لا رزٕبعت ِغ اٌّطٍٛة دلخ ِسذودح. 

 

 :(Environmental Errors) أخطبء ٔبردخ ػٓ اٌظشوف اٌجُئُخ -3

 ٠إدٞ ئٌٝ رّذد أٚ أىّبػ اٌمطؼخ أٚ الأداح رغُش دسخخ اٌسشاسح. 

 رإصش ػٍٝ دلخ اٌمشاءح اٌشطىثخ أو الأرشثخ. 

 الا٘زضاصاد أٚ ػذَ اعزمشاس ِىبْ اٌم١بط. 

 :(Workpiece Errors) أخطبء ِشرجطخ ثبٌمطؼخ اٌّمبعخ -4

 ٗخشٛٔخ اٌغطؼ أٚ ػذَ اعزٛائ. 

 ٚعٛد صٚائذ أٚ ٔزٛءاد. 

 ػذَ صجبد اٌمطؼخ أصٕبء اٌم١بط. 

 :طشق رمًٍُ اٌخطؤ

 .اعزخذاَ الأداح إٌّبعجخ ٌىً ٔٛع ِٓ اٌم١بعبد .1

 .ِؼب٠شح الأدٚاد ثشىً دٚسٞ .2

 .أخز اٌمشاءاد أوضش ِٓ ِشح ٚؽغبة اٌّزٛعؾ .3

 .(C°20ِشاػبح اٌظشٚف اٌج١ئ١خ )ئعشاء اٌم١بط فٟ دسعخ ؽشاسح ل١بع١خ  .4

 .رذس٠ت اٌطبٌت أٚ اٌفٕٟ ػٍٝ أعب١ٌت اٌم١بط اٌظؾ١ؾخ .5

 

  (SIالوحدات الرئيسية للقياس )النظام الدول  

 اٌشِض اعُ اٌىزذح اٌىُّخ اٌفُضَبئُخ

 m اٌّزش اٌطىي

 kg اٌى١ٍٛغشاَ اٌىزٍخ

 s اٌضب١ٔخ اٌضِٓ

 A الأِج١ش شذح اٌزُبس اٌىهشثبئٍ

 K اٌىٍفٓ دسخخ اٌسشاسح اٌّطٍمخ

 mol اٌّٛي وُّخ اٌّبدح

 cd (اٌشّؼخ )وبٔذ٠لا شذح الإضبءح
 

 

 

 طشق إخشاء ػٍُّخ اٌمُبطاٌفصً اٌثبٍٔ 
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 :(Direct Measurement) اٌمُبط اٌّجبشش -1

 ٠زُ ثّمبسٔخ اٌى١ّخ ِجبششح ِغ ٚؽذح اٌم١بط ثبعزخذاَ أداح ثغ١طخ. 

 ل١بط ؽٛي لطؼخ ثّغطشح، أٚ لطش خبسعٟ ثبعزخذاَ اٌمذِخ راد اٌٛس١ٔخ :أِثٍخ. 

 عًٙ الاعزخذاَ –ثغ١ؾ  –عش٠غ  :اٌُّّضاد. 

 ألً دلخ، ػشػخ ٌلأخطبء اٌجشش٠خ :اٌؼُىة. 

 :(Indirect Measurement) اٌمُبط غُش اٌّجبشش -2

 ٜ٠زُ ف١ٗ ؽغبة اٌى١ّخ اٌّطٍٛثخ ِٓ خلاي ل١بعبد أخش. 

 ل١بط ٔظف اٌمطش ِٓ خلاي اٌمطش :أِثٍخ (R = D/2)ُأٚ ؽغبة اٌىضبفخ = اٌىزٍخ/اٌؾغ ،. 

 ِف١ذ ٌٍم١بعبد اٌظؼجخ ِجبششح :اٌُّّضاد. 

 رزشاوُ الأخطبء اٌؾغبث١خ :اٌؼُىة. 

 

 :(Comparative Measurement) اٌمُبط ثبٌّمبسٔخ -3

 ِمبسٔخ اٌجؼذ اٌّطٍٛة ِغ أداح ِشعؼ١خ أٚ ِؼ١بس ِؼشٚف. 

 اعزخذاَ لٛاٌت اٌم١بط :أِثٍخ (Gauge Blocks) أٚ اٌّمب١٠ظ اٌؾٍم١خ ٚاٌغذاد٠خ (Go/No-Go 

Gauges). 

 ٠غزخذَ ٌٍفؾض ٚاٌغٛدح –دلخ ػب١ٌخ  :اٌُّّضاد. 

 ؾ ٠ؾذد طلاؽ١خ أٚ ػذَ طلاؽ١خ اٌمطؼخلا ٠ؼطٟ اٌم١ّخ اٌؼذد٠خ ٌٍجؼذ، فم :اٌؼُىة. 

 :(Electronic / Digital Measurement) اٌمُبط الإٌىزشؤٍ / اٌشلٍّ -4

 ٠زُ ثبعزخذاَ أعٙضح ئٌىزش١ٔٚخ رؼطٟ اٌمشاءح ِجبششح ػٍٝ شبشخ سل١ّخ. 

 اٌمذِخ اٌشل١ّخ :أِثٍخ (Digital Caliper)ا١ٌّىشِٚزش اٌشلّٟ، أعٙضح ، CMM ( ِبو١ٕبد

 .(ص١خ الأثؼبداٌم١بط صلا

 عٌٙٛخ اٌمشاءح –عشػخ  –دلخ ػب١ٌخ  :اٌُّّضاد. 
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 ٠ؾزبط ط١بٔخ ِٚؼب٠شح دٚس٠خ –رىٍفخ ِشرفؼخ  :اٌؼُىة. 

 خطىاد ػبِخ لإخشاء اٌمُبط ثذلخ�� 

 .اخز١بس الأداح إٌّبعجخ ٌٍى١ّخ اٌّشاد ل١بعٙب .1

 .اٌزأوذ ِٓ ِؼب٠شح الأداح ٚطلاؽ١زٙب .2

 .رضج١ذ اٌمطؼخ اٌّشاد ل١بعٙب ع١ذاً  .3

 .ٚػغ الأداح ثشىً طؾ١ؼ دْٚ ١ًِ أٚ أؾشاف .4

 .(Parallax Error) لشاءح اٌم١ّخ ثذلخ ٚرغٕت خطأ إٌظش .5

 رىشاس اٌم١بط أوضش ِٓ ِشح ٌٍزأوذ ِٓ إٌز١غخ .6

 

 اٌفصً اٌثبٌث ) اٌمذِخ راد اٌىسُٔخ (

  (Vernier Caliper)رؼشَف اٌمذِخ راد اٌىسُٔخ

، ٚرز١ّض طىاي والألطبس اٌذاخٍُخ واٌخبسخُخ وػّك اٌثمىةأداح لُبط دلُمخ رغزخذَ ٌمُبط الأاٌمذِخ ٟ٘ 

 .ثٛعٛد رذس٠ظ ئػبفٟ ٠غّٝ "اٌٛس١ٔخ" ٠غبػذ ػٍٝ لشاءح اٌىغٛس اٌذل١مخ ِٓ ا١ٌٍّّزش أٚ اٌجٛطخ
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 ( ً300 – 0ُِ( أٚ ) 150 – 0ِذٜ اٌم١بط: غبٌجب ُِ). 

 ( ٝأٚ أدق ؽغت إٌٛع 0.02اٌذلخ: ؽز )ُِ. 

 

 اٌىسُٔخأخضاء اٌمذِخ راد  ��

 .اٌغضء اٌضبثذ اٌّزظً ثبٌّم١بط اٌشئ١غٟ :(Fixed Jaw) اٌفه اٌثبثذ .1

 .٠زؾشن ػٍٝ اٌّم١بط ٌّلاِغخ اٌمطؼخ اٌّشاد ل١بعٙب :(Sliding Jaw) اٌفه اٌّزسشن .2

 .ِذسط ثب١ٌٍّّزش أٚ اٌجٛطخ :(Main Scale) اٌّمُبط اٌشئُغٍ .3

لشاءح أدق )أػشبس أٚ أعضاء ِٓ رذس٠ظ ئػبفٟ ٠ؼطٟ  :(Vernier Scale) اٌّمُبط اٌىسٍٔ .4

 .(ا١ٌٍّّزش

 .ٌم١بط الألطبس اٌخبسع١خ ٚالأؽٛاي :(External Jaws) فىىن خبسخُخ .5

 .ٌم١بط الألطبس اٌذاخ١ٍخ ٌٍضمٛة :(Internal Jaws) فىىن داخٍُخ .6

 .ٌم١بط اٌؼّك :(Depth Rod) لضُت اٌؼّك .7

 .بطٌزضج١ذ اٌفه اٌّزؾشن ثؼذ اٌم١ :(Lock Screw) اٌّغّبس اٌمبفً .8
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 أنواع القدمات ذات الورنية

 :(Standard Vernier Caliper) القدمة القياسية .1

o تقيس الأطوال الخارجية والداخلية والعمق. 

 

 :(Dial Caliper) القدمة ذات الساعة .2

o من الورنية، تحتوي على ساعة مدرجة لتسهيل القراءة 
ً
 .بدلا
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 :(Digital Vernier Caliper) القدمة الرقمية .3

o ة على شاشة رقمية، بدقة عالية وشعة  .تعطي القراءة مباشر

 

 :(Special Calipers) قدمات خاصة .4

o صممت لغرض محدد مثل قياس الأنابيب أو الأشكال غير المنتظمة. 

 

 مهمة : ملاحظات 

 يجب مسك القدمة بحذر لتجنب انزلاقها أو كسر الفكوك. 

 يجب التأكد من "صفر" الأداة قبل الاستخدام (Zero Error). 

 تنظيف القطعة والقدمة قبل القياس للحصول على دقة أفضل. 

 خطوات القياس بالقدمة ذات الورنية

ز الأداة .1  :تجهي 

o تأكد من نظافة القدمة والقطعة المراد قياسها. 

o تحقق من أن قراءة الورنية عند إغلاق الفكوك = صفر (Zero Error). 

 :تثبيت القطعة .2

o   الفك الثابت والفك المتحرك ضع القطعة المراد قياسها بير. 

o  استخدم الفكوك الخارجية لقياس الأبعاد الخارجية، والداخلية للفتحات، أو قضيب

 .العمق للثقوب

 :(External Measurement) القياس الخارج    .3

o ضع القطعة بير  الفكوك الخارجية للقدمة. 

o أغلق الفك المتحرك برفق حتى يلامس القطعة دون ضغط زائد. 

o  التدري    ج من المقياس الرئيسي + التدري    ج الدقيق من الورنيةاقرأ. 

 :(Internal Measurement) القياس الداخل   .4



 

 

17 

o ة  .استخدم الفكوك الداخلية الصغير

o أدخلها داخل الفتحة وافتح الفكوك حتى تلامس الجدران الداخلية. 

o (خذ القراءة بنفس الطريقة )المقياس الرئيسي + الورنية. 

 :(Depth Measurement) قياس العمق .5

o ضع قاعدة القدمة على السطح. 

o أنزل قضيب العمق حتى يلامس القاع. 

o خذ القراءة. 

 :قراءة التدري    ج .6

o حدد قيمة المقياس الرئيسي حتى أقرب خط قبل صفر الورنية. 

o  (أضف إليها قيمة الورنية )الخط الذي يتطابق مع خط من المقياس الرئيسي. 

o الناتج = القراءة النهائية. 

 

 :مثال توضيح   ��

قيمة كل خط = ) 6، والورنية أظهرت التطابق عند الخط رقم مم 20إذا كان المقياس الرئيسي يعطي 

 ،(مم 2...

 .مم 20.12 = (2...×  6+ ) .2فالقراءة النهائية = 

 

 :ملاحظات مهمة ��

 لا تضغط على القطعة بقوة حتى لا يتغير القياس. 

 كرر القياس أكير من مرة للتأكد. 

 احرص على النظر بشكل عمودي على التدري    ج لتجنب خطأ النظر (Parallax Error). 

https://www.nagwa.com/ar/videos/916168989531/?utm_source=chatgpt.com 

 رابط فيديو توضيحي للقياس

https://www.alfreed-ph.com/2017/01/Vernier-caliper.html?utm_source=chatgpt.com 

 

 

 

https://www.nagwa.com/ar/videos/916168989531/?utm_source=chatgpt.com
https://www.alfreed-ph.com/2017/01/Vernier-caliper.html?utm_source=chatgpt.com
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 القدمة الخمسينية
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 الاختبار البعدي

  جد قيمة القراءات  التالية
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 اٌّبَىشوُِزش اٌشاثغ :اٌفصً 

ا١ٌّىش١ِٚزش ٘ٛ أداح ل١بط دل١مخ رغُزخذَ ٌم١بط الأثؼبد اٌظغ١شح ٌلأعغبَ اٌّؼذ١ٔخ أٚ ا١ٌّىب١ٔى١خ، ِضً  

ُِ  0.001ُِ أٚ  0.01اٌغّه أٚ اٌمطش أٚ اٌؼّك، ثذلخ ػب١ٌخ رظً ػبدح ئٌٝ عضء ِٓ ا١ٌٍّّزش )غبٌجبً 

 .(ؽغت ٔٛع ا١ٌّىشٚ ِزش

، ؽ١ش رزؾشن لطؼخ اٌم١بط )اٌّغطشح أٚ اٌشفخّ( ثشغٍ دلُك اٌسشوخ٠ؼًّ ا١ٌّىشٚ ِزش ػٓ ؽش٠ك 

رذس٠غ١بً ػٕذ دٚساْ اٌجشغٟ، ِّب ٠غّؼ ثمشاءح دل١مخ عذاً ػٍٝ اٌّم١بط اٌّزذسط اٌّٛعٛد ػٍٝ الأعطٛأخ 

 .ٚاٌذسط اٌؾٍضٟٚٔ

ٌؼّبْ دلخ الأثؼبد ِٚطبثمزٙب ٌٍّٛاطفبد  ا١ٌّىش١ِٚزش ٠غُزخذَ فٟ إٌٙذعخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ٚػ١ٍّبد اٌزظ١ٕغ

 اٌّطٍٛثخ

 

 

 :مبدأ العمل

ي دقيق عند دورانه
ي يتحرك بها برغ 

ي بواسطة الإصبعية )جزء قابل  .يعتمد الميكروميى على مبدأ قياس المسافة التى
غ  يتم تحريك الير

( ويتم قراءة القيمة المقاسة من خلال المقياس الموجود ع ي الميكروميى
 لى الغلاف والمقياس الموجود على الإصبعيةللدوران ف 

 :أهمية الميكروميى 

 الدقة: 

ي العديد من التطبيقات
ة، مما يجعله أداة أساسية ف  ا للأبعاد الصغير

ً
  .يوفر الميكروميى قياسات دقيقة جد

 السهولة: 

كيب   .يتمير  الميكروميى بسهولة الاستخدام واليى

 التنوع: 

ات لتلبية احتياجات القياس المختلفةتتوفر أنواع مختلفة من    .الميكروميى

 المتانة: 
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ي البيئات الصناعية
 
ات لتحمل الاستخدام المتكرر ف   .تم تصميم الميكروميى

 

 

 

 أىاع اٌُّىشوُِزشاد

 :ا١ٌّىش١ِٚزش ٠أرٟ ثؼذح أٔٛاع ؽغت اٌغشع ِٓ اٌم١بط، أّ٘ٙب

 :(External Micrometer) اٌُّىشوُِزش اٌخبسخٍ .1

o  ٌلأعغبَ ِضً اٌمطش اٌخبسعٟ ٌلأعطٛأبد أٚ عّبوخ  الأثؼبد اٌخبسخُخ٠غُزخذَ ٌم١بط

 .اٌمطغ اٌّؼذ١ٔخ

              

 

 :(Internal Micrometer) اٌُّىشوُِزش اٌذاخٍٍ .2

o  ِضً لطش اٌضمٛة أٚ اٌفزؾبد الأثؼبد اٌذاخٍُخ٠غُزخذَ ٌم١بط. 
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 :(Depth Micrometer) اٌُّىشوُِزش اٌؼّىدٌ أو اٌؼّك .3

o  فٟ اٌمطغ اٌّؼذ١ٔخ ػّك اٌفزسبد أو الأخبدَذ٠غُزخذَ ٌم١بط. 

 :(Digital Micrometer) اٌُّىشوُِزش اٌشلٍّ .4

o  ٟػٍٝ شبشخ سل١ّخ، ِّب ٠غًٙ الاعزخذاَ ٠ٚمًٍ الأخطبء  لشاءح سلُّخ ِجبششح٠ؼط

 .اٌجشش٠خ فٟ اٌمشاءح

o  
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 استخدامات الميكرومييى 

 :استخدامات الميكروميى 

 ة  :قياس الأبعاد الصغي 

ي 
 
ي لا تتجاوز بوصة واحدة، مثل سمك الورق أو قطر سلك أو عمق شق ف

يستخدم الميكروميى لقياس الأبعاد الدقيقة للأشياء التى

  .قطعة عمل

 قياس الأقطار الداخلية والخارجية: 

ات لقياس الأقطار الداخلية للأجسام )مثل  الأنابيب( والأقطار الخارجية )مثل يمكن استخدام أنواع معينة من الميكروميى

  .(المسامير 

 قياس السمك: 

  .يستخدم الميكروميى لقياس سمك المواد المختلفة، مثل المعادن والبلاستيك والورق

 التصنيع  
ز
 :ف

ي عمليات التصنيع المختلفة
 
ي ضمان دقة الأبعاد ف

 
  .يلعب الميكروميى دورًا حاسمًا ف

   البحث العلم  
ز
 :ف

ي العديد من التطبيقات البحثية لقياس الأبعاد الدقيقة للخلايا والأنسجة والمواد الأخرىيستخدم 
  .الميكروميى ف 

 الصناعات المختلفة  
ز
 :ف

ونيات ي صناعات متنوعة مثل صناعة السيارات، وصناعة الطائرات، والإلكيى
 يستخدم الميكروميى ف 

 طريقة القياس باستخدام الميكرومييى 

 مُبط: أخز ا1ٌاٌخطىح 

 

ػٕذ الزشاثه، اعزخذَ ِضلاعًب ٌٍؼغؾ .لُ ثاؽؼبس ٚعٗ اٌم١بط ٔؾٛ اٌغضء ػٓ ؽش٠ك رذ٠ٚش اٌّغضي
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ػٍٝ عطؼ اٌم١بط ػٍٝ اٌمطؼخ. ٠غت أْ رؾظً ػٍٝ لٛح ل١بط وبف١خ ثزذ٠ٚش اٌّضلاط ِشر١ٓ أٚ 

 .ا٢ْ ٠ّىٕه لفً اٌجؼذ ثبعزخذاَ طبٌِٛخ اٌمفً.صلاس ِشاد

التدرج الخط  الخطوة الثانية: قراءة   

 

 الشأ اٌزذسط اٌخطٟ 

أٌ أْ  ػذد اٌخطٛؽ أػٍٝ خؾ اٌظفش الأفمٟ ٠ش١ُش ئٌٝ ا١ٌٍّّزشاد. ٔشٜ أسثؼخ خطٛؽ ٌٙزا اٌم١بط،

 .ُِ 4لُبعٕب َضَذ ػٓ 

٠ظٙش خؾ إٌظف ا١ٌٍّّزشاد،  لا اٌخطٛؽ أعفً خؾ اٌظفش الأفمٟ رظُٙش ٌٕب أٔظبف ا١ٌٍّّزشاد. ػٕذِب

خؾ إٌظف ا١ٌٍّّزشاد، فٙزا ٠ؼٕٟ أْ ثؼُذن  ظهش ٍُِ. أِب ئرا 4.5ٚ ٠4.0زشاٚػ ث١ٓ فٙزا ٠ؼٕٟ أْ ثؼُذن 

 .ٍُِ 5ٚ ٠4.5زشاٚػ ث١ٓ 

 : لشاءح رذسج الإصجؼُخ3اٌخطىح 
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رذسعًب. ٚثبٌزبٌٟ، ٠غبٚٞ وً رذسط  ٠50ٛػؼ ٌه ٘زا اٌزذسط أػشبس ِٚئبد ا١ٌٍّّزش. ٚ٘ٛ ِمغُ ئٌٝ 

٠زٛافك ِغ خؾ اٌظفش الأفمٟ. فٟ ٘زا اٌغضء، ٔشٜ أْ اٌؼذد ٘ٛ ُِ. عٍٕمٟ ٔظشح ػٍٝ أٞ رذسط  0.01

ُِ. ٚثبٌزبٌٟ، ٠ىْٛ اٌجؼذ  4.0سؤ٠خ خؾ ٔظف ا١ٌٍّّزش، ٔؼ١ف ٘زا اٌؼذد ئٌٝ  لا ٔغزطُغ . ٚلإٔٔب29

 4.5ِٓ سؤ٠خ خؾ ٔظف ٍُِ، فإٔب ٔؼ١ف ٘زا اٌشلُ ئٌٝ  رّىٕب ِٓ ٔبؽ١خ أخشٜ، ئرا.ُِ 4.29إٌٙبئٟ 

 .ٍُِ 4.79خ ٍُِ، ٚعزىْٛ إٌز١غ

 امثلة لقراءة الميكروميير 

 

) رإخز ِٓ اٌؼّٛد اٌشئ١غٟ اٌمشاءح اٌؼ١ٍب ٚاٌغفٍٝ ٚاٌمشاءح  ٌمشاءح ا١ٌّىش١ِٚزش ٕ٘بٌه صلاس لشاءاد

 الاخ١شح ِٓ اٌؼّٛد اٌّزؾشن (
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 مثال لقراءة ميكروميير 
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 اٌفصً اٌخبِظ  لىاٌت اٌمُبط

 :رؼشَف لىٌت اٌمُبط .1

، رغُزخذَ ٌٍزأوذ ِٓ أْ إٌّزظ أدواد لُبط خبصخ ِصّّخ ثشىً ِطبثك ٌٍمطؼخ أو اٌجؼذ اٌّطٍىةٟ٘ 

 .(tolerance) إٌٙبئٟ ػّٓ اٌؾذٚد اٌّغّٛػ ثٙب

 :أٔىاع لىٌت اٌمُبط .2

 لىاٌت اٌزسمك: (Go/No Go Gauges) 

  ّٓأدٚاد فؾض )١ٌٚغذ أدٚاد ل١بط ِجبششح( رغُزخذَ ٌٍزأوذ ِٓ ِطبثمخ اٌجؼذ اٌّطٍٛة ػ ٟ٘

 .(Tolerances) ؽذٚد اٌزغبِؼ

 Go (ِغّىذ َّش): ٗ٠ؼٕٟ أْ اٌغضء ٠مغ ػّٓ اٌؾذ الأػٍٝ أٚ الأدٔٝ اٌّغّٛػ ث. 

 No Go (ِشفىض): ٠ؼٕٟ أْ اٌغضء خبسط ؽذٚد اٌزفبٚد ٚثبٌزبٌٟ غ١ش ِمجٛي. 

  

o  ٌٍَزأوذ ِٓ أْ اٌجؼذ لا ٠مً ػٓ اٌؾذ الأدٔٝ ٚلا ٠ض٠ذ ػٓ اٌؾذ الألظٝرغزخذ. 

o ِضبي: ئرا وبْ لطش صمت ِؾذد، فاْ لبٌت Go ٠غت أْ ٠ذخً، ٚ لبٌت No-Go  ْ٠غت أ

 .لا ٠ذخً

 أٔىاع لىاٌت اٌزسمك

 :زغت اٌشىً -1
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 :(Plug Gauges) لىاٌت اٌزسمك الأعطىأُخ

 .(اٌضمٛةرغزؼًّ ٌفؾض الألطبس اٌذاخ١ٍخ )ِضً 

 .٠غت أْ ٠ذخً فٟ اٌضمت Goؽشف 

 .لا ٠غت أْ ٠ذخً No Goؽشف 

 :(Ring Gauges) لىاٌت اٌزسمك اٌسٍمُخ

 .(رغزؼًّ ٌفؾض الألطبس اٌخبسع١خ )ِضً الأػّذح

 .٠غت أْ رٕضٌك ػٍٝ اٌؼّٛد Goؽٍمخ 

 .لا ٠غت أْ رذخً No Goؽٍمخ 

 :(Snap Gauges) لىاٌت اٌزسمك اٌششطُخ

 :بسع١خ ثغشػخ، ٌٙب فزؾزبٌْفؾض الأثؼبد اٌخ

 .ئرا دخٍذ فبٌمطؼخ ِمجٌٛخ ِٓ ؽ١ش اٌؾذ الأدٔٝ :Goاٌفزؾخ الأٌٚٝ 

 .ئرا دخٍذ فبٌمطؼخ ِشفٛػخ لأٔٙب رغبٚصد اٌؾذ الأػٍٝ :No Goاٌفزؾخ اٌضب١ٔخ 

 :(Feeler Gauges) لىاٌت اٌزسمك اٌّغطسخ

 .(رغزؼًّ ٌفؾض اٌفغٛاد اٌظغ١شح )ِضً خٍٛص اٌظّبِبد

 

 :اٌىظُفخزغت  -2

 :(Double-ended Gauges) لىاٌت ثٕبئُخ إٌهبَخ

 .No Go ٚؽشف Go فٟ ٔفظ الأداح ٠ٛعذ ؽشف

 :(Single-ended Gauges) لىاٌت ِٕفصٍخ

 .No Go أٚ Go وً أداح ِخظظخ ئِب

 :ُِّضاد لىاٌت اٌزسمك�� 
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 .عش٠ؼخ الاعزخذاَ فٟ خطٛؽ الإٔزبط

 .لا رؾزبط لشاءح سل١ّخ ِضً ا١ٌّىش١ِٚزش

 ✖ سفغ أٚ ✔رؼطٟ ٔز١غخ ِجبششح )لجٛي 

 :ِثبي ػٍٍّ

 ( 0.02±  20ٌٛ وبْ اٌمطش اٌّطٍٛة mm) 

o  لطشGo = 20.00 mm (٠ذخً ثغٌٙٛخ). 

o  لطشNo Go = 20.02 mm ( ًلا ٠ذخ 

o  ًأثذا) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

34 

 

 ًلىاٌت اٌشى (Profile Gauges):  

o رغزخذَ ٌٍزؾمك ِٓ شىً اٌغطؼ أٚ الأؾٕبء أٚ اٌضٚا٠ب. 

 لىاٌت اٌشىًرؼشَف 

ِؼ١ٓ، ثذلاً ِٓ  اٌّمطغ اٌؼشضٍ أو أسٕبء أو رمىط أو شىً عطرٟ٘ أدٚاد فؾض رغُزخذَ ٌٍزؾمك ِٓ 

اٌٍّف ) ِطبثمخ اٌشىً اٌهٕذعٍل١بط أثؼبد خط١خ فمؾ. أٞ أٔٙب لا رم١ظ ؽٛلًا أٚ لطشًا، ثً رزؾمك ِٓ 

 .اٌغبٔجٟ أٚ اٌجشٚفب٠ً( اٌّطٍٛة

 أٔىاع لىاٌت اٌشىً

 :(Fixed Profile Gauges) اٌثبثزخلىاٌت اٌشىً  .1

o ٗب ٌٍغطؼ أٚ اٌغضء اٌّشاد فؾظ ًِ  .رظُٕغ ثشىً ِطبثك رّب

o  ِشفٛػخ → رطبثك ٌُ ٚئرا ،✔ِمجٌٛخ → ئرا ؽبثمذ اٌمطؼخ اٌمبٌت ✖. 

o ِضبي: لبٌت ٌفؾض عٓ رشط أٚ ؽبفخ لبؽؼخ. 
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 :(Adjustable Profile Gauges) لىاٌت اٌشىً اٌّزغُشح .2

o  ٚششائؼ ِزؾشوخ ٠ّىٓ ػجطٙب ٌزأخز شىً اٌغطؼرزىْٛ ِٓ أعٕبْ أ. 

o ٞ(رغُزخذَ ٌّمبسٔخ أٚ ٔغخ شىً غ١ش ِٕزظُ )ِضً الألٛاط أٚ اٌّغبس. 

o  رؼُشف أ٠ؼًب ثـContour Gauges  ٚأShaping Gauges. 

 :(Special Profile Gauges) لىاٌت اٌفسص اٌخبصخ .3

o  ،اٌزشٚط، أٚ اٌمٛاٌت رظُٕغ خظ١ظًب ٌفؾض أعضاء راد أشىبي ِؼمذح ِضً اٌشفشاد

 .اٌّؼذ١ٔخ

o  

 اعزخذاِبد لىاٌت اٌشىً ��

 فؾض أؾٕبءاد أٚ رمٛعبد. 

 ِطبثمخ أعٕبْ اٌزشٚط أٚ اٌمٛاؽغ. 

 ٜٔغخ شىً عطؼ ٌٕمٍٗ ئٌٝ لطؼخ أخش. 

 اٌزأوذ ِٓ دلخ أػّبي اٌزشى١ً ٚاٌغجبوخ ٚاٌؾذادح. 

 :ِثبي ػٍٍّ

  َفٟ طٕبػخ اٌزشٚط: ٠غُزخذProfile Gauge  ًاٌغٓ ِغ اٌشىً اٌم١بعٟ ٌٍزأوذ ِٓ ٌّطبثمخ شى

 .طؾخ اٌمطغ

  َفٟ اٌٛسػ: ٠ّىٓ اعزخذاContour Gauge ( لأخز شىً عطؼ غ١ش )رٚ اٌّغب١ِش اٌّزؾشوخ

 .ِٕزظُ صُ ٔمٍٗ ٌٍّؼبٌغخ
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 لىاٌت اٌزدُّغ (Assembly Gauges): 

o ٌٍزأوذ ِٓ ئِىب١ٔخ رشو١ت اٌمطغ ِؼًب ثغٌٙٛخ ٚفك الأثؼبد اٌّطٍٛثخ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :ُِّضاد لىٌت اٌمُبط

 ٞعشػخ اٌزؾمك ِمبسٔخ ثبٌم١بط اٌزم١ٍذ. 

 دلخ ػب١ٌخ ٌزىشاس اٌم١بط. 

 ِٕبعجخ ٌٍؼ١ٍّبد الإٔزبع١خ اٌىج١شح. 
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  اٌفصً اٌغبدط

 خهبص الاعمبط اٌضىئٍ

 رؼشَف خهبص الإعمبط اٌضىئٍ

٠غُزخذَ ٌفؾض الأثؼبد ٚاٌشىً إٌٙذعٟ ٌٍمطغ ا١ٌّىب١ٔى١خ ػجش ئعمبؽ طٛسرٙب  خهبص لُبط ثصشٌ٘ٛ 

 .س٠ٓ( ِذسعخ ثّم١بطスク) ِىجشح ثٛاعطخ ػذعبد ٚئػبءاد خبطخ ػٍٝ شبشخ

  ٍٝاٌمُبط اٌجصشٌ غُش اٌزلاِغ٠ٍؼزّذ ػ. 

 ( ٠10ٛفش رىج١ش ٌٍظٛسحx ،20x ،50x) ٌفؾض اٌزفبط١ً اٌظغ١شح. 

 ِىىٔبد خهبص الإعمبط اٌضىئٍ

 :(Worktable) ِٕصخ اٌؼًّ .1

o ٓرٛػغ ػ١ٍٙب اٌمطؼخ اٌّشاد فؾظٙب، ٚغبٌجبً ٠ّىٓ رؾش٠ىٙب ثبلارغب١٘ (X, Y). 

 :(Illumination System) ِصذس الإضبءح .2

o ٠غزخذَ ػٛء ِٛعٗ لإعمبؽ طٛسح اٌمطؼخ. 

o ٔٛػبْ ِٓ الإػبءح: 

 ٗػٛء ِٛع (Contour Illumination) ًٌشؤ٠خ ؽذٚد اٌشى. 

 ٟػٛء عطؾ (Surface Illumination) ٌفؾض رفبط١ً اٌغطؼ. 

 :(Lenses) اٌؼذعبد .3

o ( 10ٌزىج١ش طٛسح اٌمطؼخ ؽغت اٌؾبعخx ،20x ،50x). 

 :(Screen) اٌشبشخ .4

o دائش٠خ غبٌجبً، ػ١ٍٙب رذس٠غبد (Grid / Protractor Scale) ٌم١بط الأثؼبد ٚاٌضٚا٠ب. 

 :(Stage Movement) إٌظبَ اٌُّىبُٔىٍ .5

o  ثذلخ ثبلارغب٘بدٌزؾش٠ه اٌمطؼخ X, Y ٝٚؽز Z. 

 :(Control Panel) وزذح اٌزسىُ .6

o ٌٍزؾىُ فٟ الإػبءح ٚاٌزىج١ش ٚاٌؾشوخ. 
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 اعزخذاِبد خهبص الإعمبط اٌضىئٍ

 فؾض الأثؼبد إٌٙذع١خ اٌذل١مخ ٌٍمطغ اٌظغ١شح. 

  ِٓ الأشىبي اٌّؼمذحاٌزؾمك (Profiles) ِضً اٌزشٚط، اٌىبِبد، اٌخ١ٛؽ اٌٌٍٛج١خ. 

  ثذْٚ رلاِظ اٌضواَب، الألطبس، والأٔصبف الأطىاي،ل١بط. 

 ِمبسٔخ اٌشىً إٌّزظ ِغ اٌشعِٛبد اٌم١بع١خ. 

 ٠غزخذَ ػٍٝ ٔطبق ٚاعغ فٟ اٌظٕبػبد: 

o طٕبػخ اٌمٛاٌت. 

o طٕبػخ اٌغبػبد ٚالإٌىزش١ٔٚبد. 

o اٌظٕبػبد ا١ٌّىب١ٔى١خ اٌذل١مخ. 

 

 :ِثبي ػٍٍّ

٠زُ ِمبسٔخ → ِىجشح ػٍٝ اٌشبشخ ٠غُمؾ اٌؼٛء طٛسرٗ → ٠زُ ٚػغ رشط طغ١ش ػٍٝ ِٕظخ اٌغٙبص 

 .شىً اٌغٓ ٚاٌضٚا٠ب ِغ اٌمبٌت اٌم١بعٟ أٚ ِغ خطٛؽ اٌزذس٠ظ
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 الاخزجبس اٌجؼذٌ: 

 : ػذد اعضاء عٙبص الاعمبؽ اٌؼٛئ1ٟط

 : ِب اٌغشع ِٓ عٙبص الاعمبؽ اٌؼٛئٟ 2ط
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 اٌّصبدس 

  1وزبة ػ١ٍّبد اٌزظ١ٕغ  –محمد ِشػٟ 

 اٌّؼبدْ ػٍٟ اثشا١ُ٘ اٌّٛعٛٞ ػ١ٍّبد رظ١ٕغ

 

 


