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 تكُىنىجُب كهشثبء :اصى انًقشس

 لغى انزمُٛبد انًٛكبَٛكخ :انقضى

 انًؼٓذ انزمُٙ انذٔس :انكهُخ

 الأل / انًضتىيانًشحهخ 

 الأل :انفصم انذساصٍ

 0 ػًهٙ 1 َظش٘ :ػذد انضبػبد الاصجىػُخ

 3 ػذد انىحذاد انذساصُخ:

 MTP205 انشيز:

  كهًٓب ء ػًهٙ * َظش٘ َىع انًبدح

 لا ٕٚخذ فٍ الاقضبو الاخشي  نهًقشس هم َتىفش َظُش

 - اصى انًقشس انُظُش 

 - انقضى

 - انُظُشسيز انًقشس 

 يؼهىيبد تذسَضٍ انًبدح

 ساَٛخ َجٛم  احًذ :( انًقشسٍ)يذسصاصى يذسس 

 يهُذس انهقت انؼهًٍ:

 0213-0203 صُخ انحصىل ػهً انهقت

 ثكهىسَىس\ انشهبدح :

 2013 صُخ انحصىل ػهً انشهبدح

 صُىاد 10 صُىاد انخجشح ) تذسَش(ػذد 
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  نهًقشس انؼبو انىصف

بصورة الكهرباء دراسة ركز على ت الكهربائيةفرع من فروع الهندسة  يه الكهربائية
إلى إنشاء حلول هندسية تلبي  وتهدف.  مجالاتالتي تستخدم في مختلف ال عامة 

 .الاحتياجات الفنية والوظيفية بأقل تكلفة ممكنة وبأعلى كفاءة ممكنة

  انؼبيخ الاهذاف

 

  ٚزؼهى انطلاة كٛفٛخ رحهٛم انًكَٕبد انًٛكبَٛكٛخ انًخزهفخ ثبعزخذاو يجبدئ انفٛضٚبء

   .ٔانشٚبظٛبد، يثم رحًٛلاد انمٕٖ ٔانعغٕغ ٔانؼضو

   ٍٛٚزؼهى انطلاة كٛفٛخ اخزٛبس انًٕاد انًُبعجخ نكم رطجٛك، يغ رٕفٛش انزٕاصٌ انًثهٗ ث

  .انًٕثٕلٛخ ٔانزكهفخ ٔالأداء

  ٚزذسة انطلاة ػهٗ رصًٛى اٜلاد ٔالأخضاء ثبعزخذاو ثشايح انكًجٕٛرش ٔأدٔاد انًُزخخ

 .انُٓذعٛخ، يغ انزشكٛض ػهٗ رحمٛك الأداء انًطهٕة ٔانكفبءح

 ة انطلاة ػهٗ انزؼبيم يغ انزحهٛلاد الإخٓبدٚخ نعًبٌ يزبَخ ٔاعزذايخ انزصبيٛى، ٚزذس

  .ثبلإظبفخ إنٗ رحغٍٛ رصًًٛبرٓى انٓٛكهٛخ

 ؼهى انطلاة كٛفٛخ انزفكٛش الإثذاػٙ ٔالاثزكبس فٙ رصًٛى انًكبئٍ، ٔرحغٍٛ الأداء ٔانًٕثٕلٛخ ٚز

 .ٔرمهٛم انزكبنٛف

 

 انخبصخ الأهذاف

 ٍٛٔانًزبَخ ٔانذلخ انكفبءح صٚبدح يثم ،انؼًم يزطهجبد يغ ٚزُبعت ثًب  انًكبئٍ انكٓشثبئٛخ أداء رحغ 

 .ٔانًشَّٔٔانمذسح

 وتحسٌن الخسائر لتملٌل المواصفات وتحسٌن المناسبة المواد اختٌار خلال من ، تكالٌف تحمٌك 

 .التصنٌع عملٌات

 عمل استمرارٌة ٌضمن مما العالٌة، بالموثولٌة تتمٌز اجراءاختبارات  

 ممكنة كفاءة وبؤعلى ممكنة تكلفة بؤلل والوظٌفٌة الفنٌة الاحتٌاجات تلبً فعاّلة تصامٌم تطوٌر. 

  .أيثهخ الأْذاف انزؼهًٛٛخ
 . إكغبة انًزؼهى يٓبساد انحغبثبد انزصًًٛٛخ

رشدٛغ انطلاة ػهٗ اعزخذاو انزفكٛش الإثذاػٙ نزطٕٚش حهٕل رصًًٛٛخ يجزكشح رهجٙ الاحزٛبخبد انًحذدح 

 .نهزطجٛك

ٔانظشٔف انجٛئٛخ ػهٗ أداء انًكبئٍ، ٔرحغٍٛ  حانكٓشثبئٛخؼهى انطلاة كٛفٛخ رمٛٛى رأثٛش الأحًبل ر

 .انزصبيٛى ثُبءً ػهٗ ْزِ الاعزدبثبد

ثُبءً ػهٗ انًؼبٚٛش انُٓذعٛخ  2انكٓشثبئٛخرذسٚت انطلاة ػهٗ لشاءح ٔرحهٛم ٔرمٛٛى انزصبيٛى 

 .ٔانًٕاصفبد انًحذدح
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 الأهذاف انضهىكُخ او َىاتج انتؼهى

  وفك المعاٌٌر الهندسٌة والمواصفات المحددة لكهرباءا انواعان ٌتعلم الطالب . 

 والبرمجٌات الهندسٌة المختلفة لتصمٌم وتحلٌل  جهزة المختبرٌةان ٌتعلم الطالب استخدام الا

 .عادنالم

  ٗاٌ ًٚٛض انطبنت انًٕاد انُٓذعٛخ انًخزهفخ ٔانزٙ رهجٙ الاحزٛبخبد انفؼهٛخ ثبلم ركهفخ ٔثأػه

 ممكنة. كفبءح

  تذسَضُخأيثهخ أهذاف : 

 : عٛكٌٕ انطبنت لبدسا ػهٗ اٌ انًحبظشحثؼذ الاَزٓبء يٍ 
 هذه على بناء   التصامٌم وتحسٌن ،المواد الموصلةالضوف الجوٌة على تؤثٌر تمٌٌم كٌفٌة 

 .الاستجابات

 المحددة والمواصفات العالمٌة المعاٌٌر على الهندسٌة للمعادن  وتمٌٌم وتحلٌل لراءة. 

 النمذجة مثل المكائن، وتحلٌل لتصمٌم المختلفة الهندسٌة والبرمجٌات الأدوات استخدام 

 . cnc وبرامج بالحاسوب الهندسٌة

 انضبثقخ انًتطهجبد

 أ٘ يٕاد دساعٛخ عبثمخ أ يٓبساد يؼُٛخ ٗلا ٚحزبج انطبنت ان. 

 

 الأْذاف انغهٕكٛخ أ يخشخبد انزؼهٛى الأعبعٛخ 

 آنٛخ انزمٛٛى انزؼهٛىرفصٛم انٓذف انغهٕكٙ أ يخشج  د

  انكٓشثبء ػهىفٓى  .  1

 . انًحبضشاد 

 . انىاججبد انفشدَخ وانًشبسكخ 

 .الاختجبساد 

 

2  
 انًمبٔيخ ال كٓشثبئٙاخزٛبس 

 

 . انًحبضشاد 

 . انىاججبد انفشدَخ وانًشبسكخ 

 الاختجبساد. 

 انكٓشثبئٛخاعزخذاو انفحٕصبد ا  3

 . انًحبضشاد 

  انىاججبد انفشدَخ وانًشبسكخ. 

 الاختجبساد. 
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 اخزجبساد انُٓذعٛخ  4
 الاختجبساد 

  وانجًبػُخ انفشدَخ انًشبسَغ. 

 

 

 يٍ انًحزٕٖ انؼهًٙ انفصم الأل

  انٕلذ ػُٕاٌ انفصم

 انزٕصٚغ انضيُٙ
انُظش

٘ 

انؼُٕاٌ  انؼًهٙ

 نشئٛغٙا

انؼُٕاٌ 

 انفشػٙ

غشٚمخ 

 انزذسٚظ

 غشق انمٛبط انزمُٛبد

 0 0 الأعجٕع الأٔل
يمذيخ 

 انكٓشثبء
 يحبظشح

ػشض 

رمذًٚٙ، 

ششذ، 

أعئهخ 

 ٔأخٕثخ

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ ٔيلاحظخ 

 يغزٕٖ انطهجخ

 

حغبة 

 انًمبٔيبد

 يحبظشح انًمبٔيّ

ػشض 

رمذًٚٙ، 

ششذ، 

أعئهخ 

 ٔأخٕثخ

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ ٔيلاحظخ 

 يغزٕٖ انطهجخ

 الأعجٕع انثبَٙ

 ٔانثبنث

 

0 0 
رؼشف 

ػهٗ 

 انًمبٔيّ

 يحبظشح

ػشض 

رمذًٚٙ، 

ششذ، 

أعئهخ 

 ٔأخٕثخ

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ ٔيلاحظخ 

 يغزٕٖ انطهجخ

 يحبظشح 

ػشض 

رمذًٚٙ، 

ششذ، 

أعئهخ 

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ ٔيلاحظخ 

 يغزٕٖ انطهجخ

 )حذد يجًىػخ يتُىػخ يٍ أصبنُت انتذسَش نتُبصت احتُبجبد انطلاة ويحتىي انًقشس(أصبنُت انتذسَش 

 يجشساد الاختُبس الاصهىة او انطشَقخ
 رؼهٛى انطبنت كٛفٛخ انزحهٛم ٔانزؼبيم يغ انًغبئم ٓذف إنٗر انًحبضشاد انُظشَخ وانؼًهُخ .1

ٚٓذف إنٗ رٕنٛذ أفكبس خذٚذح ٔحهٕل يجزكشح نهًشبكم  اعهٕة انؼصف انزهٍُ .2

  أٔ انزحذٚبد انًطشٔحخ

ٓذف إنٗ رمٛٛى ٔرحهٛم الأفكبس ٔانًؼهٕيبد ثشكم يُطمٙ ر انتفكُش انُبقذ .3

 ٔيُظى

ثبٜساء أٔ انفكش انز٘ ٚزى  نهزأثٛش ػهٗ اٜخشٍٚ ٔإلُبػٓى انتىاصم انهغىٌ .4

 رجبدنّ، يًب ٚغبْى فٙ ثُبء انمُبػبد ٔالارفبلبد.

 

رٓذف كلاًْب إنٗ رجبدل اٜساء ٔالأفكبس ثٍٛ الأفشاد ٔيُبلشخ  انًُبقشخ وانحىاس .5

 انًٕاظٛغ انًخزهفخ
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 ٔأخٕثخ
 

 

ختجبس َهبَخ انفصما  

 

  ؟                                                                      الاصشح\ انًمبٔيّا  \ انكٓشثبءرؼشٚف  1ط

                                                                                 ؟انًمبٔيّ انكٓشثبئٛخيٕاصفبد ػذد 0ط

انًمبٔيبدػًهٛخ اششذ ثبنزفصٛم 3ط               



 

 

 

 

 انفصم انثبَٙ

  انٕلذ ػُٕاٌ انفصم

 غشق انمٛبط انزمُٛبد غشٚمخ انزذسٚظ انؼُٕاٌ انفشػٙ شئٛغٙانؼُٕاٌ ان انؼًهٙ انُظش٘ انزٕصٚغ انضيُٙ

انشاثغ ٔ الأعجٕع 

 انخبيظ
 ػشض رمذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخ يحبظشح لبٌَٕ أو  لبٌَٕ أو 0 0

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ

 ػشض رمذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخ يحبظشح سثػ انًمبٔيبد سثػ انًمبٔيبد 0 0 انغبدطالأعجٕع 

الايثهخ ػشض 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ
 

  

:اختجبس َهبَخ انفصم  

  أواكزت لبٌَٕ  1ط

 لبٌَٕ أو اركش يًٛضاد 0ط

 خصبئص سثػ انزٕانٙاركش ثؼط 4ط
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 انفصم انثبنث

  انٕلذ ػُٕاٌ انفصم

 غشق انمٛبط انزمُٛبد غشٚمخ انزذسٚظ انؼُٕاٌ انفشػٙ شئٛغٙانؼُٕاٌ ان ػًهٙ َظش٘ انزٕصٚغ انضيُٙ

 أعئهخ ٔأخٕثخػشض رمذًٚٙ، ششذ،  يحبظشح كششٕف لبٌَٕ كششٕف  0 انغبثغ الأعجٕع

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ

 انثبيٍ الأعجٕع

 ٔانزبعغ
 ػشض رمذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخ يحبظشح سثػ رٛبس يزُبٔة  0

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ

 انؼبشش الأعجٕع

 ٔانحبد٘ ػشش
 كٓشٔيغُبغٛغٛخ  0

 ػشض رمذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخ يحبظشح كٓشٔيغُبغٛغٛخ

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ

 ػشض رمذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخ يحبظشح 

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ
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  اختجبس َهبَخ انفصم:

 لبٌَٕ كش شٕف ػًهٛخاششذ \ط

 انشثػ انًزُبٔةاششذ ػًهٛخ \ط

 

 

 انشاثغ )يٍ انًحزٕٖ انؼهًٙ(انفصم 

  انٕلذ ػُٕاٌ انفصم

 غشق انمٛبط انزمُٛبد غشٚمخ انزذسٚظ انؼُبٍٔٚ انفشػٛخ انشئٛغٛخ انؼُبٍٔٚ ػًهٙ َظش٘ انزٕصٚغ انضيُٙ

ثبَٙ انالأعجٕع 

 ػشش
 مذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخػشض ر يحبظشح احبد٘ ثُبئٙ يحشكبد رٛبس يزُبٔة 0 0

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ

 ثبنثان الأعجٕع

 ٔانشاثغ ػششػشش
 مذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخػشض ر يحبظشح سثػ يحشكبد غشٚمخ رٕصٛم عزبس دنزب 0 0

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ

خبيظ ان الأعجٕع

 ػشش
 مذًٚٙ، ششذ، أعئهخ ٔأخٕثخػشض ر يحبظشح يمبسَخ يحشكبد حثٛخ 0 0

ػشض الايثهخ 

ٔانًُبلشخ 

ٔيلاحظخ 

يغزٕٖ 

 انطهجخ
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 اختجبس َهبَخ انفصم:

 ركهى ػٍ انغجبكخ ثبندبرثٛخ1ط

  لبسٌ ثٍٛ انغجبكخ انشيهٛخ ٔانًؼذَٛخ 0ط
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 خبسطخ انقُبس انًؼتًذح 

انًحزٕٖ 

 انزؼهًٛٙ
 ػُبٍٔٚ انفصٕل

الأًْٛخ 

 انُغجٛخ

 الأْذاف انغهٕكٛخ 

ػذد 

 انفمشاد

          

 انًؼشفخ  
 انزمٛٛى انزحهٛم انزطجٛك انفٓى

     

 5 %20 %10 %10 %25 %35 %100 سثػ يمبٔيبد انفصم الأل

 5 %20 %10 %10 %25 %35 %100 لبٌَٕ كششٕف انفصم انثبَٙ

 5 %20 %10 %10 %25 %35 %100 كٓشٔيغُبغٛغٛخ انفصم انثبنث

 5 %20 %10 %10 %25 %35 %100  يحشكبد انفصم انشاثغ 

         انًدًٕع

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (1تجربة رقم )                                 

 الكهربائٌة.اسم التجربة : التعرف على مختبر التمنٌات 

الغرض من التجربة : معرفة العناصر و الأجهزة الكهربائٌة الأساسٌة فً المختبر ومعرفة 

 كٌفٌة استخدامها .

الجزء النظري : إن سلون أي دائرة كهربائٌة ٌعتمد على الاجهزة والعناصر الكهربائٌة 

الأجهزة المستخدمة بالدائرة وطرٌمة ربط هذه الاجهزة والعناصر . وإن العناصر و

 الاساسٌة المستخدمة فً مجامٌع التجارب هً كالتالً :
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 العناصر الكهربائية المستخدمة :

المماومة : هً الإعالة التً ٌبدٌها التٌار الكهربائً عن سرٌانه فً سلن وتعتمد على  -

نوعٌة المادة المصنوعة منها وطول السلن ومساحة ممطعه . وتوجد المماومات بؤنواع 

 لفة وتكون أما ذات لٌم ثابتة أو متغٌرة .  وأشكال مخت

المتسعة : تعرف سعة المتسعة بؤنها نسبة كمٌة الشحنة الكهربائٌة التً ٌحملها الجسم  -

الموصل إلى جهده الكهربائً . و المتسعات تكون على أشكال متعددة  وبمٌم ثابتة أو 

 متغٌرة .

ربائٌة المحتثة الذاتٌة فً ملف الى المعدل الملف : تعرف المحاثة بنسبة الموة الدافعة الكه -

 الزمنً لتغٌر التٌار فً الملف ذاته .

 الأجهزة الكهربائية المستخدمة :

مصدر الفولتٌة المستمرة : و تكون على أشكال مختلفة والشائع إستخدامه فً المختبرات  -

المٌمة أو متغٌرة و ٌتم هً التً تموم بتحوٌل الفولتٌة المتناوبة الى فولتٌة مستمرة أما ثابتة 

 التحكم بمٌمة الفولتٌة من خلال أزرار التحكم الخاصة بذلن .

مصدر الفولتٌة المتناوبة : تحتوي هذه المصادر دوائر ألكترونٌة تموم بتولٌد فولتٌات  -

مختلفة ذات أشكال وترددات مختلفة ومن أبرز الأشكال الموجٌة للفولتٌات المتولدة 

 رات هً الموجات الجٌبٌة والمربعة والمثلثة .      والمستخدمة بالمختب

: هو من أكثر أجهزة المٌاس استخداما فً المختبر ٌحوي عدة  ( .A. V. O )الاوفومٌترِ   -

تدرٌجات ٌتم تغٌٌرها لمٌاس الفولتٌة أو التٌار أو المماومة و بمٌم مختلفة حٌث ٌمكن 

ئرة معٌنة حٌث ٌتم ربطه على التوالً مع استخدامه كؤمٌتر لمٌاس التٌار المار فً فرع دا

الفرع المطلوب لٌاس تٌاره . وٌمكن استخدامه كفولتمٌتر لمٌاس فرق الجهد بٌن نمطتٌن 

وٌمكنه لٌاس الفولتٌة المستمرة والمتناوبة وٌتم ربطه على التوازي مع الفرع المطلوب 

 لٌاس فرق جهده . وٌستخدم كؤومٌتر لمٌاس لٌمة المماومة .
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الواتمٌتر : جهاز ٌستخدم لمٌاس المدرة المصروفة فً الأحمال وٌتكون من ملفٌن أحده  -

ٌدعى ملف التٌار المربوط على التوالً والآخر ٌدعى ملف الفولتٌة المربوط على التوازي 

. 

)راسمة الموجات ( : هو من أحد الأجهزة المستخدمة فً المٌاسات  الاوسلسكوب -

الكهربائٌة وٌتم إظهار النتائج على شكل رسوم بٌانٌة على شاشة ممسمة بشكل خطوط بٌانٌة 

مكونة من محور أفمً ٌمثل الزمن ومحور عمودي ٌمثل الفولتٌة وٌمكنه لٌاس الفولتٌة 

ٌار المار فً المماومة من خلال لٌاس الفولتٌة عبرها  المستمرة والمتناوبة . وٌمكنه لٌاس الت

واستخدام لانون أوم . كما ٌمكنه لٌاس الزمن بٌن أي نمطتٌن على الشكل الموجً من خلال 

المسافة الافمٌة بٌنهما . أما التردد لأي موجة جٌبٌة فٌمكن إٌجاده من خلال حساب الفترة 

 الزمنٌة وأخذ مملوبها ٌمثل التردد.

 

 

 (2ة رقم )تجرب

 اسم التجربة : التعرف على مصطلحات نظام المماومة بالألوان 

 الغرض من التجربة : معرفة لٌمة المماومة بطرٌمة الألوان
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 الجزء النظري :

تعتبر المماومات من أهم العناصر المستخدمة فً الأجهزة الالكترونٌة والكهربائٌة 

ومات المدرة العالٌة حٌث تستخدم فً وذلن لما لها من ممٌزات خاصة وتتحمل بعض المما

التحكم فً تشغٌل المحركات الكهربائٌة وفً حماٌة أكثر المحركات الكهربائٌة عند بدء 

التشغٌل ضد مرور تٌار البدء العالً . ٌمكن معرفة لٌمة المماومة من خلال الألوان 

اومة بحٌث ٌكون الموجودة علٌها حٌث توجد أربعة ألوان عادة علٌها ولمراءتها تمسن المم

طرفها المتعدد الألوان إلى الٌسار ونبدأ بمراءة الألوان من الٌسار إلى الٌمٌن . حٌث ٌدل 

اللون الأول من جهة الٌسار للمماومة ٌمثل العدد الأول من لٌمة المماومة . واللون الثانً 

أما اللون ٌمثل العدد الثانً . أما اللون الثالث فٌمثل عدد الأصفار )معامل الضرب( . 

 الرابع فٌمثل نسبة الخطؤ . إن لكل لون رلم معٌن وكما مبٌن بالجدول التالً :

 معامل الضرب    المٌمة العددٌة      اللون        
 1          صفر          أسود       
  10         1           بنً        
102         2          أحمر         

  
   103         3           برتمالً         

 104        4           أصفر       

 105          5          أخضر         

 106         6          أزرق        

 107        7           بنفسجً        

 108        8           رمادي       

 109        9           أبٌض      

 1-10       ± 5 تفاوت بنسبة  %  ذهبً      

 2-10       ± % 10 تفاوت بنسبة  فضً        

 -           % 20 ± تفاوت بنسبة  بدون لون      

     

 

 الأجهزة المستخدمة :

 مماومتان بمٌم معٌنة . -1

 جهاز الأومٌتر أو الأفومٌتر لمٌاس المماومة . -2
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 : خطوات العمل

 أربط الدائرة المبٌنة فً الشكل  -1

 

 

 لم بمٌاس ممدار كل مماومة وسجلها فً الجدول أدناه.  -2

   ممدار المماومة لٌاسا
   ممدار المماومة حسابا 

  

 -المنالشة :

 كٌف ٌمكن معرفة لٌمة مماومة بطرٌمة الألوان؟ -1

 ما هً مصطلحات الألوان التً تمثل المٌم التالٌة -2

 

 

 

 اللون الثالث اللون الثانً  اللون الأول المماومات 
68000 Ω     

 390 Ω    
 10 Ω     
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 Ω 6.5     

 Ω 27.0    
 

 اكتب لٌمة المماومة التً ألوانها  ) أزرق  أسود  بنً  ذهبً ( ؟-3

 

 

 (3تجربة رقم )

 اسم التجربة : لانون أوم 

 . الغرض من التجربة : تحمٌك لانون أوم عملٌا  

 الجزء النظري :

(  I( عبر نهاٌتً موصل والتٌار   )  Vٌنص لانون أوم على أن النسبة بٌن فرق الجهد ) 

 (   Rالذي ٌمر فٌه وبثبوت درجة الحرارة تساوي ممدارا  ثابتا  هً المماومة ) 

   I /R = Vأي إن :                                       

 الأجهزة المستخدمة : 

 فولتٌة مستمرة .مصدر  -1

 جهازي اوفومٌتر . -2

 مماومات . -3

 خطوات العمل: 

 اربط الدائرة كما مبٌن فً الشكل.     -1

 

http://www.google.iq/url?q=https://www.nagwa.com/ar/explainers/752193134709/&sa=U&ved=2ahUKEwjw6tOtwOP7AhViTaQEHQYmD7k4FBCqhQF6BAgFEAE&usg=AOvVaw16EPk1MG_XF3AnQAHTzhHY
http://www.google.iq/url?q=https://www.nagwa.com/ar/explainers/752193134709/&sa=U&ved=2ahUKEwjw6tOtwOP7AhViTaQEHQYmD7k4FBCqhQF6BAgFEAE&usg=AOvVaw16EPk1MG_XF3AnQAHTzhHY
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 غٌر فولتٌة المصدر ثم سجل لراءات الفولتمٌتر والأمٌتر لكل لٌمة فً الجدول التالً : -2

 10    9  8     7   6   5   4    3     2    1    0 فولتٌة المصدر

V (volt)            

 I (mA)             

  

 

 

 المنالشة :

من النتائج التً تم الحصول علٌها فً الجدول السابك أرسم العلالة بٌن التٌار والفولتٌة  -1

 على ورلة بٌانٌة ؟

 ما العلالة الناتجة من الرسم البٌانً بٌن الفولتٌة والتٌار ؟ -2

 ؟احسب ممدار المماومة من مٌل المنحنً الناتج  -3

 هل ٌوجد اختلاف بٌن لٌمة المماومة المحصل علٌها وبٌن المٌمة الاصلٌة ؟ نالش ذلن .      -4

 

 

 

 

 (4تجربة رقم )

اسم التجربة : ربط المماومات على التوالً وعلى التوازي فً الدائرة الكهربائٌة وإٌجاد 

 المماومة المكافئة .

 وتوازي وإٌجاد المماومة المكافئة .الغرض من التجربة : لمعرفة كٌفٌة ربط الدائرة توالً 

 الجزء النظري :

 ربط المماومات على التوالً : إن من خصائص ربط التوالً هً :  -1
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   . التٌار الكلً فً الدائرة = التٌار المار فً كل مماومة 

It = I1 = I2 = I3 = ……. = In                                                                          

                                                                        . الفولتٌة الكلٌة للدائرة = مجموع الفولتٌات لكل مماومة                                    

Vt =V1 +V2 +V3 + ....... + Vn                                                                   

 . المماومة الكلٌة للدائرة = مجموع المماومات المربوطة على التوالً بالدائرة 

       Rt =R1 + R2 + R3 + ……. + Rn                                                 

 

 

 

 (1شكل رلم )                                     

 

                                

 

 

 

 ربط المماومات على التوازي : إن  من خصائص ربط التوازي هً : -2

 . الفولتٌة الكلٌة للدائرة = الفولتٌة على كل مماومة فً الدائرة 

 Vt = V1 = V2 = V3 = ……. = Vn                                                            

  التٌار الكلً للدائرة = مجموع تٌارات لكل مماومة. 

It = I1 = I2 = I3 = ……. = In                                                                      

                                                     . مملوب المماومة الكلٌة للدائرة = مجموع مملوب المماومات المربوطة بالدائرة                                                                           

    
 

  
 

 

  
 

 

  
 

 

  
   

 

  
                                  

                   

http://www.google.iq/url?q=https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D9%84%D9%8A_%D8%A3%D9%88_%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D8%B2%D9%8A&sa=U&ved=2ahUKEwiTg5vowuP7AhUDQ6QEHSYPD944FBCqhQF6BAgREAE&usg=AOvVaw0AK2IhcI_kS3kVUI-2qXEU
http://www.google.iq/url?q=https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D8%A9_%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D9%84%D9%8A_%D8%A3%D9%88_%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D8%B2%D9%8A&sa=U&ved=2ahUKEwiTg5vowuP7AhUDQ6QEHSYPD944FBCqhQF6BAgREAE&usg=AOvVaw0AK2IhcI_kS3kVUI-2qXEU
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 (2شكل رلم )

 

 

 الأجهزة المستخدمة :

 مصدر فولتٌة مستمرة . -1

 جهاز الأفومٌتر . -2

 مماومات . -3

 

 

 خطوات العمل :

 ( باستخدام لٌم المماومات 1بالشكل رلم )اربط الدائرة كما مبٌن  -1

R1=100 Ω , R2=220 Ω , R3=330 Ω                              

 ( .v 10اجعل فولتٌة المصدر ) -2

لم بمٌاس الفولتٌة على كل مماومة والتٌار والمماومة الكلٌة و سجلها بالجدول  -3

 ( .1رلم )

نفس لٌم المماومات ( باستخدام 2اربط الدائرة كما مبٌن بالشكل رلم ) -4

 والفولتٌة المستخدمة بالخطوة السابمة.

 (.2لم بمٌاس التٌار على كل مماومة والمماومة الكلٌة وسجلها بالجدول رلم ) -5

 

V3 (v)    V2 (v)    V1 (v)    It (A)       Rt (Ω)     

     

http://www.google.iq/url?q=https://www.nagwa.com/ar/explainers/516173197568/&sa=U&ved=2ahUKEwiQz_epweP7AhU8aqQEHdwKBTw4FBCqhQF6BAgKEAE&usg=AOvVaw0B_uP1vyqOmK1tTH7a4XD7
http://www.google.iq/url?q=https://www.nagwa.com/ar/explainers/516173197568/&sa=U&ved=2ahUKEwiQz_epweP7AhU8aqQEHdwKBTw4FBCqhQF6BAgKEAE&usg=AOvVaw0B_uP1vyqOmK1tTH7a4XD7
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 (1جدول رلم )                 

  

I3(A)      I2(A)      I1(A)       It(A)      Rt(Ω)   

     
 

 (2جدول رلم )                                   

 المنالشة : 

احسب نظرٌا لٌم الفولتٌات والمماومة والتٌار الكلً لدائرة التوالً , ولٌم التٌارات  -1

 والمماومة الكلٌة لدائرة التوازي ؟ 

هل ٌوجد اختلاف بٌن المٌم التً تم الحصول علٌها عملٌا وبٌن المٌم التً تم حسابها -2

 نظرٌا ؟ نالش ذلن 

                                    

 

 

 

 

 (5تجربة رقم )

اسم التجربة : دراسة خواص دائرة الربط المختلط )توالً ,توازي( وإٌجاد المماومة 

 المكافئة .

: معرفة كٌفٌة توصٌل المماومات المركبة وكٌفٌة ربط الافومٌتر معها الغرض من التجربة 

. 

 الجزء النظري : 

تكون مماومتان مربوطة على التوالً عندما ترتبطان مع بعضهما من جهة واحدة ,  -1

 وتكون مماومتان مربوطة على التوازي عندما ترتبطان مع بعضهما من جهتٌن .

توازي مع المماومة المراد لٌاس جهدها , وٌماس ٌماس الجهد بربط الفولتمٌتر على ال -2

التٌار بربط الامٌتر على التوالً مع المماومة المراد لٌاس التٌار المار فٌها , وتماس 
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المماومة المكافئة بربط الاومٌتر مع الدائرة المراد لٌاس مماومتها المكافئة بعد رفع 

 مصدر الفولتٌة المجهز من الدائرة  .

 

 المستخدمة :الاجهزة 

 مصدر فولتٌة مستمرة . -1

 جهاز المٌاس الافومٌتر . -2

 مماومات . -3

 خطوات العمل : 

 أربط الدائرة المبٌنة بالشكل باستخدام لٌم المماومات  -1

R1=100 Ω , R2=220 Ω , R3=330 Ω                  

 

 
 

 ( .v 10اجعل فولتٌة المصدر مساوٌة الى) -2

لم بتوصٌل أجهزة المٌاس بالدائرة ولس التٌارات والفولتٌات والمماومة المكافئة  -3

 وسجلها بالجدول التالً :

Vbc(v)   Vab(v)   I3(A)    I2(A)    I1(A)    Rt(Ω)   

      

 

 المنالشة :

والتٌارات والمماومة المكافئة نظرٌا ولرنها بالمٌم العملٌة  احسب لٌم الفولتٌات

 ونالش الاختلاف ؟ 

 

 

 

http://www.google.iq/url?q=https://www.arabsmakers.com/%D8%AF%D9%88%D8%A7%D8%A6%D8%B1-%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D9%84%D9%8A-%D9%88%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D8%B2%D9%8A-series-and-parallel-circuits/&sa=U&ved=2ahUKEwiTg5vowuP7AhUDQ6QEHSYPD944FBCqhQF6BAgAEAE&usg=AOvVaw0f_ynPI__LwC_DHVEfWdZQ
http://www.google.iq/url?q=https://www.arabsmakers.com/%D8%AF%D9%88%D8%A7%D8%A6%D8%B1-%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D9%84%D9%8A-%D9%88%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D8%B2%D9%8A-series-and-parallel-circuits/&sa=U&ved=2ahUKEwiTg5vowuP7AhUDQ6QEHSYPD944FBCqhQF6BAgAEAE&usg=AOvVaw0f_ynPI__LwC_DHVEfWdZQ
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 (6تجربة رقم )

 

 إسم تجربة : لٌاس المدرة فً دوائر التٌار المستمر . 

 الغرض من التجربة  : التعرف على كٌفٌة لٌاس المدرة فً دوائر التٌار المستمر .

 الجزء النظري :

إن الغرض الاساسً من امرار تٌار فً دائرة هو نمل الطالة من محل لآخر وتمتص الطالة 

من لبل الحمل وٌموم بتحوٌلها من صورة الى أخرى حسب طبٌعة الحمل . وفً دوائر التٌار 

 المستمر ٌتم حساب المدرة المصروفة بإحدى الموانٌن التالٌة :    

P = V . I   ,   P = I2 . R   ,   P = V2 / R                              

ٌمكن لٌاس المدرة بطرٌمتٌن أما بواسطة الواتمٌتر مباشرة بربطه على التوالً فً الدائرة أو 

 باستخدام الامٌتر والفولتمٌتر و باستخدام لوانٌن المدرة ٌتم حسابها . 

 

 الاجهزة المستخدمة :

 مصدر فولتٌة مستمرة . -1

 مماومة متغٌرة . -2

 جهاز المٌاس الواتمٌتر أو الافومٌتر . -3

 خطوات العمل :

 اربط الدائرة المبٌنة بالشكل  -1
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( ثم غٌر المماومة لعدة لٌم والرأ الفولتٌة والتٌار فً كل v 10ثبت فولتٌة المصدر على ) -2

 حالة .حالة وسجلها بالجدول أدناه ثم احسب المدرة المصروفة لكل 

P(w)       V (v)       I (A)         RL (Ω)      

   100       

      220   

   330       

    

        

   1 k        
 

 

 المنالشة : 

أحسب المدرة المستهلكة نظرٌا لكل لٌمة مماومة ولارنها بالمٌمة العملٌة ونالش الاختلافات 

 إن وجدت ؟  

 

 

 

 

 

http://www.google.iq/url?q=https://www.electronpashaa.com/2020/01/electrical-power.html&sa=U&ved=2ahUKEwi7qrDHxOP7AhWnY6QEHUy_BR8QqoUBegQICBAB&usg=AOvVaw09jsb63uAXGzMgAGZn9yq8
http://www.google.iq/url?q=https://www.electronpashaa.com/2020/01/electrical-power.html&sa=U&ved=2ahUKEwi7qrDHxOP7AhWnY6QEHUy_BR8QqoUBegQICBAB&usg=AOvVaw09jsb63uAXGzMgAGZn9yq8
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 (7تجربة رقم )                 

 اسم التجربة : لٌاس المماومة النوعٌة لمختلف أنواع الموصلات .

 الغرض من التجربة : تعٌٌن المماومة النوعٌة للموصل .

 الجزء النظري :

المماومة النوعٌة للموصل هً درجة مماومة المادة لمرور التٌار خلالها وٌكون ممدارها 

 معٌنة . تعتمد المماومة النوعٌة لأي مادة على :  ثابت عند درجة حرارة

 طول المماومة النوعٌة . -1

 مساحة ممطعها العرضً .  -2

 الظروف المحٌطة كدرجة الحرارة .  -3

فإذا ما أهملنا الظروف الفٌزٌائٌة المحٌطة ٌمكن رإٌة ان المماومة تتناسب طردٌا مع 

 طول مادة الموصل وعكسٌا مع مساحة ممطعها العرضً 

R α 
 

 
   ,  R = ρ

 

 
                                               

  Aبالمتر ومساحة ممطعه  Lالمماومة بالأوم بٌن طرفً الموصل الذي طوله  Rحٌث ان 

هو ثابت التناسب وهو المماومٌة للموصل الذي ٌماس بوحدة )اوم  ρبالمتر المربع وان 

 . متر( .

 الاجهزة المستخدمة :
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 للفولتٌة المستمرة .مصدر  -1

 جهاز المٌاس الاوفومٌتر . -2

 موصلات مختلفة ذات طول ومساحة ممطع معلومة . -3

 خطوات العمل :

 ( .v 0.5اربط الدائرة المبٌنة بالشكل واضبط مصدر الفولتٌة على ) -1

 

 الرأ وسجل ممدار الفولتٌة والتٌار للمادة الموصلة المراد لٌاس مماومتها النوعٌة. -2

المماومة النوعٌة للموصل. الجدول التالً ٌبٌن بعض المواد الموصلة احسب ممدار  -3

 مع مماومتها النوعٌة.

 

 

 

 

http://www.google.iq/url?q=https://sites.google.com/site/ghgldjkoiru/m&sa=U&ved=2ahUKEwjmraOgxeP7AhUfTqQEHWl9DLcQqoUBegQIEBAB&usg=AOvVaw0njQZB5pT84hnp2eo9GpV3
http://www.google.iq/url?q=https://www.electrobrahim.com/2015/05/blog-post_64.html&sa=U&ved=2ahUKEwjmraOgxeP7AhUfTqQEHWl9DLcQqoUBegQIEhAB&usg=AOvVaw0rrjBk_kaojl0hl3te4JQR
http://www.google.iq/url?q=https://sites.google.com/site/ghgldjkoiru/m&sa=U&ved=2ahUKEwjmraOgxeP7AhUfTqQEHWl9DLcQqoUBegQIEBAB&usg=AOvVaw0njQZB5pT84hnp2eo9GpV3
http://www.google.iq/url?q=https://www.electrobrahim.com/2015/05/blog-post_64.html&sa=U&ved=2ahUKEwjmraOgxeP7AhUfTqQEHWl9DLcQqoUBegQIEhAB&usg=AOvVaw0rrjBk_kaojl0hl3te4JQR
http://www.google.iq/url?q=https://sites.google.com/site/ghgldjkoiru/m&sa=U&ved=2ahUKEwjmraOgxeP7AhUfTqQEHWl9DLcQqoUBegQIEBAB&usg=AOvVaw0njQZB5pT84hnp2eo9GpV3
http://www.google.iq/url?q=https://www.electrobrahim.com/2015/05/blog-post_64.html&sa=U&ved=2ahUKEwjmraOgxeP7AhUfTqQEHWl9DLcQqoUBegQIEhAB&usg=AOvVaw0rrjBk_kaojl0hl3te4JQR
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 المنالشة : 

 ( للمواد الموصلة على لٌمة المماومة . Aما تؤثٌر مضاعفة مساحة الممطع )

 

 (8تجربة رقم )

 ( .delta( والربط المثلثً )starاسم التجربة : الربط النجمً ) 

 الغرض من التجربة : تحمٌك دائرتً الربط النجمً والمثلثً عملٌا . 

 الاجهزة المستخدمة :

 مصدر فولتٌة . -1

 جهاز المٌاس الافومٌتر . -2

 مماومات . -3

 خطوات العمل : 

 اربط الدوائر المبٌنة بالشكل  -1

 

 
 

 ( . v 10اجعل لٌمة فولتٌة المصدر ) -2

 دائرة وسجلها .الرأ لٌم التٌارات المتولدة لكل فرع ولكل  -3

 المنالشة :

 احسب لٌمة التٌار لكل فرع للربط النجمً نظرٌا ولارنها بالمٌم العملٌة ؟ -1

 احسب لٌمة التٌار لكل فرع للربط المثلثً نظرٌا ولارنها بالمٌم العملٌة ؟ -2

  

   

http://www.google.iq/url?q=https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AA%D8%AD%D9%88%D9%8A%D9%84%D8%A9_%D8%B3%D8%AA%D8%A7%D8%B1_%D8%AF%D9%84%D8%AA%D8%A7&sa=U&ved=2ahUKEwiY0qi3xuP7AhW0TKQEHWztBIkQqoUBegQIERAB&usg=AOvVaw0eshlXoW39xLIaf-RH3kBY
http://www.google.iq/url?q=https://ar.wikipedia.org/wiki/%D8%AA%D8%AD%D9%88%D9%8A%D9%84%D8%A9_%D8%B3%D8%AA%D8%A7%D8%B1_%D8%AF%D9%84%D8%AA%D8%A7&sa=U&ved=2ahUKEwiY0qi3xuP7AhW0TKQEHWztBIkQqoUBegQIERAB&usg=AOvVaw0eshlXoW39xLIaf-RH3kBY


 

 

20 

 

 

 (9تجربة رقم )

 إسم التجربة : كاوٌة اللحام .

 كاوٌات اللحام وكٌفٌة استخدامها .الغرض من التجربة : التعرف على انواع 

الجزء النظري : ان كاوٌة اللحام تتكون من الأجزاء التالٌة وتكون جمٌعها لابلة للتبدٌل عند 

 تلفها :

 سلن التوصٌل الكهربائً . -

 ممبض خشبً أو بلاستٌكً . -

 حاوٌة تضم عنصر التسخٌن . -

 رأس نحاسً .  -

نٌٌن عند درجة حرارة للٌلة نسبٌا اللحام :هً عملٌة توصٌل وربط بٌن موصلٌن معد

باستخدام كاوٌة اللحام وتموم مادة اللحام بربط وتغذٌة منطمة الربط والتً تبرد وتتصلب 

( عبارة سبٌكة من المصدٌر solderبسرعة لتإمن توصٌلة جٌدة . ان مادة اللحام )

ثل والرصاص وتحدد نسبة خلط المادتٌن نوع مادة اللحام فهنان ثلاث نسب خلط تم

-50 , %60-40نسبة المصدٌر الى الرصاص كما ٌلً                            )

( وتكون النسبة الاولى ذات مواصفات جٌدة للحام فً الدوائر    60-40%, 50%

 الالٌكترونٌة حٌث تنصهر بسهولة .

 الادوات المستخدمة فً عملٌة اللحام :

 كاوٌة اللحام ومسندها . -1

 مادة اللحام . -2

 . اللامة -3

 لطعة التنظٌف . -4

خطوات عملٌة اللحام : نتؤكد من صلاحٌة الكاوٌة للعمل وان جهدها ٌتناسب مع جهد   

المصدر ولدرتها مناسبة لنوع العمل . نتؤكد من إن وجه اللحام ومكان اللحام نظٌف . 

ٌتم توصٌل الكاوٌة لجهد المصدر وننتظر حتى تسخن . ثم نمسن الكاوٌة براحة الٌد 

الٌد على المنضدة لكً تزٌد من ثباتها . وٌتم تنظٌف وجه اللحام بمطعة  وٌتم سند

التنظٌف . بعدها نضع مادة اللحام على وجه اللحام لٌتم إسالته على المكان المراد لحامه 

. من ثم ترفع مادة اللحام وترفع الكاوٌة . وأخٌرا ٌتم تنظٌف وجه الكاوٌة وهً ساخنة 
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عة التنظٌف الخاصة بها لأن باستخدامها لساعات بجرها على فرشة سلكٌة او لط

متواصلة تتكون طبمة من اوكسٌد النحاس وتغطً وجه الكاوٌة تماما فٌفمدها شكلها 

 ودلتها فً عملٌة اللحام .

  تصمم الكاوٌات طبما لمدرتها بالواط فهنان كاوٌات ذات لدرات للٌلة او كاوٌات تصل

( وتكون خاصة لأعمال اللحام الكبٌرة. أو تصنف للعمل على فولتٌات w 350لدرتها )

220v  .أو على فولتٌات للٌلة 

  السلامة والأمان : ممكن ان تكون الكاوٌة خطرة فٌجب فحص الكاوٌة بعناٌة ووضعها

على مسندها عند الانتهاء من استخدامها فذلن ٌمنع الحرائك كما وٌحمً الكاوٌة نفسها 

ة زائدة من مادة اللحام لأنها عندما تكون ساخنة ممكن ان تحرق أي .عدم وضع كمٌ

شًء تسمط علٌه والأهم عند سموطه على جزء من الدائرة ٌسبب دائرة لصر فً الدائرة 

 . 
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 (01تجربة رقم )

 اسم التجربة : ربط مصباحٌن على التوالً .

كٌفٌة ربط مصباحٌن على التوالً عن طرٌك مفتاح أحادي الغرض من التجربة : تعلم 

 الطرٌك باستخدام فاصم .

 الأدوات المستخدمة : 

 .بورد خشبً  -0

 صندولً توزٌع . -2

 . w 100لاعدة مصباح ومصباح  -3

 أسلان . -4

 .  220vمصدر فولتٌة متناوبة  -5

 فاصم . -6

 مفتاح ذو طرٌك واحد .  -7

 عدة العمل . -8

 خطوات العمل : 

التوزٌع ولاعدة المصباح على البورد الخشبً باستخدام البراغً تثبٌت صندوق  -0

. 

 اربط الأسلان بٌن المصباح والمفتاح والمصدر كما مبٌن بالشكل . -2

 

 

 

 وأخٌرا ٌتم فحص الدائرة الكهربائٌة بواسطة لوحة فحص الأجهزة الكهربائٌة . -3

 

http://www.google.iq/url?q=http://pc1.ma/cours1/loi noeuds.htm&sa=U&ved=2ahUKEwiv19f5x-P7AhW3UKQEHYMgDhEQqoUBegQIDRAB&usg=AOvVaw3bwFpV6SoYn5bZ_beRUGkJ
http://www.google.iq/url?q=http://pc1.ma/cours1/loi noeuds.htm&sa=U&ved=2ahUKEwiv19f5x-P7AhW3UKQEHYMgDhEQqoUBegQIDRAB&usg=AOvVaw3bwFpV6SoYn5bZ_beRUGkJ
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 المنالشة :

 ؟ ما هً خصائص ربط التوالً ؟ وأٌن ٌستخدم ربط التوالً -0

 إذا رفعنا احد المصابٌح عن الدائرة ماذا ٌحصل فً الدائرة ؟  -2

 واط احسب  25إذا تم استبدال احد المصابٌح بمصباح  -3

 الفولتٌة على كل مصباح ؟ - أ

 التٌار الكلً ؟ - ب

 المدرة الكلٌة ؟ -ج

 

 (00تجربة رقم )

 اسم التجربة :  ربط مصباحٌن على التوازي .

ربط مصباحٌن على التوازي عن طرٌك مفتاح أحادي الغرض من التجربة : تعلم كٌفٌة 

 الطرٌك باستخدام فاصم .

 الأدوات المستخدمة : 

 بورد خشبً . -1

 صندولً توزٌع .  -2

 . 100wلاعدة مصباح ومصباح  -3

 اسلان . -4

 . 220vمصدر فولتٌة متناوبة  -5

 مفتاح طرٌك واحد . -6

 فاصم . -7

                                 عدة العمل .     -8

 :  خطوات العمل     

 ٌتم تثبٌت صندوق التوزٌع ولاعدة المصباح على البورد بواسطة براغً . -1

 نثبت المفتاح على صندوق التوزٌع بواسطة البراغً . -2

 اربط الأسلان بٌن المصباح والمفتاح والمصدر كما مبٌن بالشكل . -3
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 وأخٌرا ٌتم فحص الدائرة بواسطة لوحة فحص الأجهزة الكهربائٌة . -4

 المنالشة :

 ما هً خصائص ربط التوازي ؟ وأٌن ٌستخدم ربط التوازي ؟  -1

 عند رفع احد المصابٌح عن الدائرة ماذا ٌحصل فً الدائرة ؟  -2

 واط احسب 25عند استبدال أحد المصابٌح بمصباح  -3

 الفولتٌة على كل مصباح ؟ - أ

 التٌار الكلً ؟ - ب

 المدرة الكلٌة ؟  - ت

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.google.iq/url?q=https://www.ourboox.com/books/%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%B5%D9%8A%D9%84-%D8%B9%D9%84%D9%89-%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D9%84%D9%8A-%D9%88%D8%B9%D9%84%D9%89-%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D8%B2%D9%8A-%D9%81%D9%8A-%D8%AF%D9%88/&sa=U&ved=2ahUKEwiv19f5x-P7AhW3UKQEHYMgDhEQqoUBegQIBRAB&usg=AOvVaw1yy3GJBAWzoJcsYVBFBNAD
http://www.google.iq/url?q=https://www.ourboox.com/books/%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%B5%D9%8A%D9%84-%D8%B9%D9%84%D9%89-%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D9%84%D9%8A-%D9%88%D8%B9%D9%84%D9%89-%D8%A7%D9%84%D8%AA%D9%88%D8%A7%D8%B2%D9%8A-%D9%81%D9%8A-%D8%AF%D9%88/&sa=U&ved=2ahUKEwiv19f5x-P7AhW3UKQEHYMgDhEQqoUBegQIBRAB&usg=AOvVaw1yy3GJBAWzoJcsYVBFBNAD
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 (02تجربة رقم )

 

 التجربة : رلم مصباح بسٌطرة مفتاحٌن ثنائٌة الطرٌك )طرٌمة السلم(اسم 

الغرض من التجربة : التعلم على كٌفٌة ربط مصباح عن طرٌك مفتاحٌن ثنائٌة ومعرفة آلٌة 

 تشغٌل واطفاء المصباح .

 الادوات المستخدمة : 

 بورد خشبً . -1

 صندولً توزٌع ولاعدة مصباح . -2

 فاصم . -3

 . v 220مصدر فولتٌة متناوبة  -4

 اسلان . -5

 مفتاحٌن ثنائٌة الطرٌك . -6

 . w 100مصباح  -7

 عدة العمل . -8

 خطوات العمل :

 نثبت صندوق التوزٌع و لاعدة المصباح على البورد بواسطة البراغً . -1

 نثبت المفتاح على صندوق التوزٌع بواسطة البراغً . -2

 ٌتم ربط الاسلان بٌن المصباح والمفتاح والمصدر كما مبٌن بالشكل. -3

 

 
 

 

 أخٌرا ٌتم فحص الدائرة الكهربائٌة بواسطة لوحة فحص الاجهزة الكهربائٌة  -4

 المنالشة :

https://1.bp.blogspot.com/-YyOvFnzLN1A/X9ER4BUjTTI/AAAAAAAAAZg/2BDu3mTuAcoCFW0sR_2E7zdcjKPtEQs2QCLcBGAsYHQ/s528/2.jpg
https://1.bp.blogspot.com/-YyOvFnzLN1A/X9ER4BUjTTI/AAAAAAAAAZg/2BDu3mTuAcoCFW0sR_2E7zdcjKPtEQs2QCLcBGAsYHQ/s528/2.jpg


 

 

26 

 عرف المفتاح ثنائً الطرٌك ؟ وبٌن اهم استخداماته ؟ -1

 كٌف ٌتم ربط المصابٌح بطرٌمة السلم ؟ وهل توجد طرق اخرى ؟ -2

 ما هً حالات اشتغال واطفاء المصباح ؟ اشرح ذلن ؟ -3

 مصباح بطرٌمة السلم ؟ وضح ذلن ؟هل ٌمكن ربط اكثر من  -4

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (03تجربة رقم )

 اسم التجربة : صٌانة وإدامة المحركات .
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طرق  -الغرض من التجربة : ٌدرن الطالب مفهوم صٌانة وإدامة المحركات والتً تتضمن 

 عمل الصٌانة للمحركات والفترات الزمنٌة اللازمة لذلن.

 تزٌٌت وتشحٌم والتنظٌف . أنواع الصٌانة من -

 الأمن الصناعً لكراسً المحاور . -

 السلامة المهنٌة أثناء عملٌة الصٌانة . -

 الجزء النظري :

صٌانة المحركات الكهربائٌة : اثناء تشغٌل المحركات الكهربائٌة فً المعامل ٌجب  -

اجراء صٌانة ٌومٌة من لبل المشغل المختص او من لبل مختصٌص الصٌانة حٌث 

الفحص اولا  بالنظر على الهٌكل الخارجً وملحمات الاجهزة ما اذا كان بها ٌتم 

شروخ او كسور او اذا كان بها اتربة او او ساخ فٌجب تنظٌفها والمحافظة علٌها 

بتثبٌتها فً اماكن لاتصل إلٌها لطرات مائٌة وتضعف مادة عزل الجهاز . تجرى 

صنع والاجهزة والمعدات التً الصٌانة الدورٌة على فترات على حسب نوعٌة الم

تستعمل فٌه حٌث ٌتم فً الصٌانة الدورة تبدٌل كل الاجزاء التالفة من الحركات 

وملحماتها واحٌانا  ٌحتاج تغٌٌر كلً لنظام التشغٌل اذا كان فً ذلن مصلحة للانتاج 

او لتملٌل المدرة المستهلكة للمصنع او سهولة التحكم فً التشغٌل وحماٌتها من 

 ار . الاخط

التشحٌم : ٌجب عند إجراء الصٌانة تشحٌم جمٌع الأجزاء المتحركة لتملٌل الفمد أثناء  -

الاحتكان وأٌضا تبدٌل كراسً المحاور التالفة والتً تكون غٌر محكمة )أي بها 

بوش( فٌإدي ذلن إلى ظهور صوت غٌر طبٌعً أثناء أداء المحركات فعند تآكل 

مع العضو الثابت فٌإدي حصول الضجٌج  كراسً المحاور ٌحتن العضو الدوار

عند التشغٌل وأحٌانا ٌصل التآكل إلى حد استناد العضو الدوار على الملب الحدٌدي 

تماما فبهذا ٌصبح الدوران مستحٌل . كما إن المحركات ذات المدرات العالٌة والتً 

اوٌة على تحوي أجهزة ملحمة لتملٌل تٌار البدء مثل استخدام مماومة بدء فٌها تكون ح

تبرٌد داخلً بواسطة زٌت ٌمر فً أنابٌب داخل المحرن فً الغلاف الخارجً 

لتشتٌت الحرارة وغالبا ما تسلط علٌها مراوح خارجٌة لزٌادة كمٌة الهواء التً 

تصطدم بالمحرن فلزٌادة كفاءة عملٌة التبرٌد لمثل هذه الأنواع من المحركات ٌجب 

 العزل واللزوجة ونسبة الشوائب فٌه . فحص الزٌت باستمرار من ناحٌة لوة 
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 (04تجربة رقم )

 اسم التجربة : لٌاس المدرة فً دوائر التٌار المتناوب .

 الغرض من التجربة : معرفة كٌفٌة لٌاس المدرة الكهربائٌة فً دوائر التٌار المتناوب .

 الجزء النظري : 
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وذلن لكون التٌار والفولتٌة   p = V . Iان المدرة المصروفة فً دوائر التٌار المستمر هً 

 P= V .Iفً طور واحد دائما . أما فً حالة التٌار المتناوب فإن المدرة الفعالة هً 

. وٌمكن   S=V. Iهو عامل المدرة . أما المدرة الظاهرٌة هً       حٌث إن          

لٌاس المدرة الفعالة بإٌجاد الفولتٌة والتٌار وزاوٌة الطور بٌنهما ثم تطبٌك المانون السابك أو 

 ٌمكن مباشرة باستخدام الواتمٌتر .

 الأجهزة المستخدمة :

 مصدر فولتٌة متناوب .  -1

 جهاز المٌاس الاوفومٌتر او الواتمٌتر . -2

 مماومة ومتسعة وملف .  -3

 خطوات العمل : 

 الدائرة المبٌنة بالشكلاربط  -1

 

 

 

 لس التٌار والفولتٌة عبر كل من المماومة والملف واحسب لٌمة المدرة. -2

 

 اربط الدائرة المبٌنة بالشكل  -3

 

 

http://www.google.iq/url?q=https://physicsbyehab.com/2021/02/06/%D8%AF%D8%A7%D8%A6%D8%B1%D8%A9-%D9%85%D9%84%D9%81-%D8%AD%D8%AB-%D9%88-%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%88%D9%85%D8%A9-%D8%AF%D8%A7%D8%A6%D8%B1%D8%A9-rl/&sa=U&ved=2ahUKEwjriLCnzeP7AhUfTKQEHUbYB00QqoUBegQIABAB&usg=AOvVaw0EPGZ56z4kgfnzPtZTDY2m
http://www.google.iq/url?q=https://www.youtube.com/watch?v=cHoWXtNLH1U&sa=U&ved=2ahUKEwjriLCnzeP7AhUfTKQEHUbYB00QqoUBegQIDRAB&usg=AOvVaw0zMGQvYAJv-hyUb-VBgD6N
http://www.google.iq/url?q=https://physicsbyehab.com/2021/02/06/%D8%AF%D8%A7%D8%A6%D8%B1%D8%A9-%D9%85%D9%84%D9%81-%D8%AD%D8%AB-%D9%88-%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%88%D9%85%D8%A9-%D8%AF%D8%A7%D8%A6%D8%B1%D8%A9-rl/&sa=U&ved=2ahUKEwjriLCnzeP7AhUfTKQEHUbYB00QqoUBegQIABAB&usg=AOvVaw0EPGZ56z4kgfnzPtZTDY2m
http://www.google.iq/url?q=https://www.youtube.com/watch?v=cHoWXtNLH1U&sa=U&ved=2ahUKEwjriLCnzeP7AhUfTKQEHUbYB00QqoUBegQIDRAB&usg=AOvVaw0zMGQvYAJv-hyUb-VBgD6N
http://www.google.iq/url?q=https://physicsbyehab.com/2021/02/06/%D8%AF%D8%A7%D8%A6%D8%B1%D8%A9-%D9%85%D9%84%D9%81-%D8%AD%D8%AB-%D9%88-%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%88%D9%85%D8%A9-%D8%AF%D8%A7%D8%A6%D8%B1%D8%A9-rl/&sa=U&ved=2ahUKEwjriLCnzeP7AhUfTKQEHUbYB00QqoUBegQIABAB&usg=AOvVaw0EPGZ56z4kgfnzPtZTDY2m
http://www.google.iq/url?q=https://www.youtube.com/watch?v=cHoWXtNLH1U&sa=U&ved=2ahUKEwjriLCnzeP7AhUfTKQEHUbYB00QqoUBegQIDRAB&usg=AOvVaw0zMGQvYAJv-hyUb-VBgD6N
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 لس التٌار والفولتٌة عبر كل من المماومة والمتسعة واحسب لٌمة المدرة. -4

 

 

 تمت بعون الله

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( )نكم فصم فٙ انًمشس انًحزٕٚبد 

  : انًحبضشحسقى 

  : ػُىاٌ انًحبضشح

 رانٌة نبٌل احمد : اصـــــى انًذسس

 الطلاب : انفئخ انًضتهذفخ 

 تعلٌم الطلبة : انهذف انؼبو يٍ انًحبضشح 

 -1 : الأهذاف انضهىكُخ او يخشجبد انتؼهى
2- 
3-  

  اصتشاتُجُبد انتُضُش انًضتخذيخ 

  انًهبساد انًكتضجخ 

  انًؼتًذح طشق انقُبس
  

 

 الاعئهخ انمجهٛخ  - 4

 انًحزٕٖ انؼهًٙ  -5

 يحزٕٚبد انفصم  

 الااعئهخ انجؼذٚخ -6

 فٙ َٓبٚخ انحمٛجخ 

 الاصبصُخس انًصبد  : 
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